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ANEXO 1

REPERTORIO DE OFICIOS ARTESANOS DE CANARIAS Y CONTENIDO DE LAS PRUEBAS
PARA ACCEDER A LA CONDICION DE PERSONA ARTESANA

Listado de oficios del presente Repertorio

OFICIO CNAE (2009)
ARCILLAS Y SIMILARES

ALFARERIA 2341
ALFARERIA CANARIA 2341
CERAMICA 2341
ELABORACION DE MOSAICOS 4333
ELABORACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS 4333
ELABORACION DE TEJAS 2332
MODELADO 2369
FIBRAS VEGETALES

CESTERIA 1629
CESTERIA CANARIA:

1. CESTERIA DE CANA

2. CESTERIA DE COLMO

3. CESTERIA DE JUNCO

4. CESTERIA DE MIMBRE 1629
5. CESTERIA DE PALMA

6. CESTERIA DE PIRGANO

7. CESTERIA DE RAFIA

8. CESTERIA DE RISTRA

9. CESTERIA DE VARA

INSTRUMENTOS MUSICALES

INSTRUMENTOS MUSICALES DE PERCUSION 3220
INSTRUMENTOS MUSICALES DE VIENTO 3220
LUTIER 3220
JOYERIA

JOYERIA 3210
ORFEBRERIA 3212
MADERA

CARPINTERIA 3109
CARPINTERIA DE RIBERA 3012
CARPINTERIA TRADICIONAL 3109
DORADO 3299
EBANISTERIA 1629
MINIATURAS 3240
PICADILLO CANARIO 1629
RESTAURACION DE MUEBLES 3109
TALLA DE MADERA 1629
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OFICIO CNAE (2009)
TARACEA 1629
TONELERIA 1624
TORNEADO DE MADERA 1629
METAL

CUCHILLERIA CANARIA 2571
ESMALTADO 2561
FORJA CONTEMPORANEA 2430
FUNDICION 2454
HERRERIA 2550
HOJALATERIA 2599
REPUJADO Y CINCELADO DE METALES 2550
PAPEL Y CARTON

ELABORACION DE OBJETOS DE PAPEL Y CARTON 1712
ENCUADERNACION 1814
PIEL Y CUERO

CURTIDURIA 1511
GUARNICIONERIA 1512
MARROQUINERIA 1512
ZAPATERIA 1520
TEXTIL

BORDADO 1399
CALADO 1399
CONFECCION DE VESTIMENTA CANARIA:

1. CAMISERIA GRACIOSERA

2. CONFECCION DE POLAINAS 1413
3. SOMBRERERIA CANARIA

4. TRAJES TRADICIONALES

DECORACION DE TELAS 1330
ELABORACION DE ALMAZUELAS 1392
ELABORACION DE ENCAJES:

1. BOLILLOS

2. ENCAJE DE AGUJA 1399
3. FRIVOLITE

4. MALLA

5. ROSETAS

ELABORACION DE FIELTRO 1399
HILADO DE LANA 1310
HILADO DE LINO 1310
LABORES DE AGUJA:

1. GANCHILLO 1391
2. TEJERADOS AGUJAS

MACRAME 1399
MODISTA 1413
MUNEQUERIA 3240
PREPARACION DE LA SEDA 1399
SASTRERIA 1413
SOMBRERERIA 3299

TAPICERIA DE MUEBLES 3109

TEJEDURIA 1320
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OFICIO CNAE (2009)

TEJEDURIA TRADICIONAL (BAJO LIZO) 1320
PIEDRA Y CANTERIA
CANTERIA CANARIA 2370
PEDRERO 2370
TALLA DE PIEDRA 2370
VIDRIO Y CRISTAL
DECORACION DE CRISTAL 2311
VIDRIERIA 2311
VIDRIO SOPLADO 2311
OTRAS ACTIVIDADES
ALBARDERIA 3299
CERERIA 3299
ELABORACION DE FLORES ARTIFICIALES 3299
ELABORACION DE JAULAS 1624
ELABORACION DE PRODUCTOS COSMETICOS 2042
ELABORACION DE PUROS 1200
ELABORACION DE UTENSILIOS TRADICIONALES:
a) Redes
b) Puntera de cuerno de cabra
c) Palo de salto o brinco
d) Pipas y cachimbas 3299
e) Cencerro

f) Escobas de palma
g) Zurrones

IMPRESION Y GRABADO 1814
JUGUETERIA 3240
MAQUETAS 3240
PERFUMERIA 2042
PIROGRABADO 1812
RECICLADO DE MATERIALES 3832
RELOJERIA 2652/9525
TAXIDERMIA 3299
TRAJES Y OTROS ELEMENTOS PARA EL 1413
CARNAVAL
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1. ALBARDERIA.

Oficio consistente en la fabricacion de albardas y sus accesorios.

A. Descripcion del proceso de produccion.

L.

2.

9.

Corte de las telas.

Preparacion de los palos.

. Confeccion y elaboracion del principal.

. Realizacion del bastillado del principal.

. Confeccion y elaboracion del sudadero.

. Preparacion y colocacion de los palos de la albarda.
. Elaboracion de los testeros.

. Elaboracion del bastillado de los testeros.

Forrado de la albarda.

B. Productos.

Diferentes tipos de albardas y sus accesorios: albardas de carga, abastas, albardas de

monta, albardas de media monta, frontiles, cinchas, tajarrias y crucetas.

C. Materiales.

La mayor parte de los materiales empleados son de origen local o insular, entre ellos:
hilo de pita (o hilo carreto en las tltimas décadas), jerga, pafio de lino, tela de saco, lona,
muselina, zalea de oveja o carnero, hojas de trigo, paja de centeno, madera (alamo, naranjo,
acebuche, sao, eucalipto, higuera blanca y codeso).

D. Herramientas.

Entre otras herramientas se utilizan las siguientes: cuchillos, escofinas, serruchos,
tenazas, azuela, tijeras, palos, agujas, peine, maceta o mazo, martillo, callao de barranco,
horquilla o arquilla, compas y metro.

E. Examen.

Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Confeccionar una albarda completa.
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2. ALFARERIA.

Oficio consistente en la fabricacion artesanal de productos funcionales o decorativos
con barro mediante el uso del torno.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Consta, como minimo, de las siguientes fases:

1. Obtencion y preparacion de las materias primas.

2. Amasado.

3. Torneado.

4. Decorado.

5. Secado.

6. Horneado.

7. Esmaltado. En este caso requerira una segunda coccion.

B. Productos.

Principalmente piezas utilitarias de uso doméstico o decorativo.
C. Materiales.

Barros o arcillas, engobes o tierras naturales de color, esmaltes o barnices ceramicos.
D. Herramientas.

Torno alfarero de pie o eléctrico, pequeias herramientas (cuchillas, raspadores, pinceles,
vaciadores, etc.) y horno de lefia, de gas o eléctrico.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Amasar una pella de barro.

2. Tornear dos piezas, cuyos modelos seran facilitados por el tribunal.
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3. ALFARERIA CANARIA.

Oficio consistente en la elaboracion a mano de recipientes con barro del pais, sin torno,
torneta o soporte giratorio. Los procedimientos de fabricacion de las piezas son el vaciado y
estirado de masas de barro, y el urdido. Este tltimo consiste en la aplicacion y estiramiento,
sobre una base fabricada de barro, de una serie de (cilindros) rollos de barro denominados
“churros”, “bollos” o “rulos”, hasta llegar a la altura deseada. La alfareria canaria esta sujeta
a unos conocimientos sobre captacion, preparacion y calidades de las arcillas insulares,
el uso en el guisado en hornos tradicionales y a unas tipologias predeterminadas por los
centros alfareros de cada isla.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Preparacion de las materias primas: recogida de los materiales (barro, arena y
almagre), majado, cernido, mezcla de arenas, mojado y amasado.

2. Construccion o levantamiento de la pieza. Secado a la sombra. Desbastado. Alisado.
3. Pintado: almagriado, bruiiido.

4. Secado.

5. Coccion:

* Secado y precalentamiento de las piezas al sol.

* Las formulas utilizadas para la coccion son: guisado a fuego directo (las vasijas en
contacto con el combustible), horno de una sola camara (sin hogar o caldera), el horno
arabe de doble camara, guisadero o coccion a cielo abierto.

B. Productos.

Vasijas de barro canario, segun la tipologia tradicional de cada zona. Siempre que se
respeten la materia prima local y el proceso de elaboracion tradicional, tendran cabida
otras tipologias creativas. Las distintas modalidades de produccion que se identifican en la
alfareria canaria son: reproduccion de la ceramica aborigen, reproduccion de la ceramica
tradicional y ceramica canaria creativa o de nuevas tendencias (que se puede inspirar en
elementos de la ceramica aborigen y tradicional, o de inspiracion propia).

C. Materiales.
Barro y arena de origen local, agua, lefia para la coccidn y, en algunas islas, almagre.
D. Herramientas.

Trozos de caiia, cuchillos, trozos de arco de toneles, callaos (tanto asperos como lisos),
mantilla (trozo de pafio similar al fieltro y que en muchos casos se obtiene de sombreros
viejos).

Horno o guisadero, o bien una simple hoguera para el quemado de las piezas.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Conocer los distintos barros (caracteristicas, tratamiento) y la preparacion de las
mezclas (porcentajes de los distintos barros, arena y agua). Amasado de una pella de barro
dejandola en su punto.

2 Elaborar una vasija segiin modelo que determine el tribunal, desde su inicio hasta
dejarla lista para cocer.

3. Cocerla en el tipo de horno tradicional caracteristico de cada isla, que especificara
el tribunal.

4. BORDADO.

Oficio consistente en adornar una tela con una labor de relieve ejecutada con aguja e
hilo. Se utiliza una base o soporte de tela que se va cubriendo de puntadas, conformando
los trazos del disefio previamente seleccionado y generalmente estampado sobre la tela.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Se debe escoger hilo y aguja para la pieza a bordar. Dicha pieza ya debe tener el
dibujo ya cisnado o estampado previamente. Dicha pieza debe estar sujeta en un soporte
(tipicamente almohadilla).

2. Los puntos mas representativos en Canarias son:

* Realce.- Consiste en rellenar el dibujo. Se consigue previamente dando puntadas a
modo hilvan, siempre en el sentido perpendicular al que finalmente se va a bordar. Las
puntadas sobre el relleno deben quedar tensas y todas en la misma direccion, formando los
contornos bien definidos segiin marque el disefio.

* Presilla.- Existen diferentes tipos: las barras y presillas. Para realizar la presilla se
comienza en un extremo realizando un hilvan con dos o tres puntadas de derecha a izquierda
y se comienza a realizar la presilla de izquierda a derecha, realizando pequenas puntadas
una junto a otra cubriendo la linea del dibujo. Para realizar las barras, que normalmente se
encuentran entre los disefios hechos en presilla, se pasa el hilo 2 o 3 veces por el espacio
que se va a unir (como un puente) y se asegura un extremo. Sobre estos hilos sueltos se
realiza la presilla, formandose asi una barra sin coger el tejido de la tela que se encuentra
debajo. Cuando se termina la barra se prosigue con el hilvan siguiendo el dibujo hasta
llegar a la siguiente presilla, la siguiente barra, o el punto que se vaya a realizar después.

* Ojete.- Este punto se realiza pasando un hilvan alrededor del dibujo. Se pica la tela
segun el ojete, si es redondo u ovalado, y posteriormente se pasan pequefias puntadas por
todo el contorno del ojete.
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* Punto indefinido o punto de matiz o punto perdido.- Con hilo de un color seleccionado
previamente y aguja, se comienza por la linea exterior del dibujo haciendo puntadas largas
y cortas hacia el interior del disefno. El éxito del matizado o indefinido depende del acierto
con que se combinen los tonos del color.

* Punto de lado.- Se elabora siguiendo la linea del dibujo manteniendo el hilo en la
izquierda de la aguja, efectuando puntadas pequenas y uniformes.

* Cadenecta.- Se realiza clavando la aguja en el inicio de la linea del dibujo a corta
distancia. Mas abajo se mantiene el hilo bajo la aguja, se tira bien de la hebra y se repite la
puntada.

* Punto de nudo.- Se hace una puntada pequefia en el dibujo, y sobre esta puntada se tira
bien del hilo para formar un nudo. De este modo se contintia distribuyendo los nudos por
igual a lo largo de la linea del disefio.

* Punto de cruz.- Es el unico punto que no lleva cisnado. Se trabaja contando las
hebras del tejido, realizando puntadas uniformes de derecha a izquierda, primero una fila,
y posteriormente haciendo que la barrita superior de cada cruz avance desde el angulo
inferior izquierdo al superior derecho. De esta forma se va conformando la cruz siguiendo
el disefio que se desee.

B. Productos.

Mantelerias, piezas de la vestimenta tradicional (enaguas, justillos, pufios...) u de otro
tipo de vestimenta, sabanas, cuadros, tapetes, toallas, bolsas de pan, etc.

C. Materiales.
Las materias primas son las telas de base y los hilos para bordar.

* Las telas de lino (hilo), para todo tipo de mantelerias, cortinas y colchas etc; también
telas de semihilo, mezcla de lino con algodon, seda, tergal y batista.

* Los hilos de colores de algodon, seda u otro material.
D. Herramientas.

Las herramientas varian segun la fase del trabajo a realizar: almohadilla, agujas,
alfileres, tijeras, dedal, dedil, ojetero, hilos.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar, en una prueba de tela cisnada y facilitada por el tribunal, al menos 3 o 4
muestras con los diferentes puntos fundamentales en el bordado.
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4.1 PREPARACION DE BORDADO.

Especialidad dentro del oficio de bordado consistente en las tareas previas a una labor
bordada, como son el dibujo del disefio, perforado del dibujo y la estampacion en la tela
(o “cisnado™); asi como las fases posteriores al bordado, como son el recortado, lavado y
planchado de la pieza.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Tareas previas a la labor bordada:

El cisnado o estampado es el proceso por el que se pasa el dibujo a la tela. Este
dibujo habra sido previamente disefiado y hecho en papel, perforado a la aguja o con una
perforadora. Colocado el dibujo perforado sobre la tela previamente cortada y marcada
simétricamente, se frota la superficie de este con un pafo de fieltro o esponja previamente
empapada en petroleo coloreado con aiiil en polvo, el dibujo pasa a la tela (estampado), en
lineas de puntos.

El perforado se realiza bien de forma manual, con un punzén, o con una maquina
perforadora, punteando las lineas sefialadas en el dibujo. Una vez perforado el dibujo se
estampa en la tela, proceso que se realiza colocando sobre la tela el papel previamente
perforado, sujetandolo con unas pesas para que no se mueva, marcando simétricamente el
dibujo y pasando sobre el papel una guata empapada en aiil y petréleo, de manera que a
través de los orificios del papel se marque el dibujo en el tejido.

Tareas posteriores a la labor bordada:

Se lava a mano para sacar los restos de aiiil, planchandose humeda para después
proceder al recortado. El recortado del bordado se ha de realizar por el revés, y se debe
recortar lo mas proximo posible a las puntadas del bordado, para que no se vea tejido por

el derecho de la labor.

Por ultimo, se procede a replanchar la pieza, siempre por el revés, dandole el apresto
necesario con almidon.

B. Productos.

Patrones de bordado y telas cisnadas.

C. Materiales.

Papel grasa, vegetal o de seda, lapiz, afilador, goma, regla y tablero de dibujo.
D. Herramientas.

Las herramientas varian segln la fase del trabajo a realizar:

* Dibujo: papel grasa, papel vegetal, papel de seda, lapices, reglas, gomas, afiladores y
tablero.
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* Perforado: maquina para picotar el papel por los trazos del dibujo o punzén con aguja
y tablero de corcho para realizarlo manualmente.

 Cisnado: petréleo, afiil en polvo, prensa o pesos, mesa de grandes dimensiones,
esponja, recipientes de porcelana o cristal, forro enguatado para la mesa, tijeras, cinta
métrica y dibujo perforado.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar diferentes fases de esta especialidad, de acuerdo con las instrucciones
facilitadas por el tribunal.

5. CALADO.

Oficio consistente en la realizacion de encajes sobre randas deshiladas en trama y
urdimbre con los puntos elegidos, mediante la técnica del calado canario, dominando
ademas los pasos previos de marcado, deshilado y sentado en el bastidor.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Los pasos para realizar una labor de calado son cinco:

1. Corte y marcado de la tela, de ello dependera la forma de la pieza calada.
2. Realizacion de espigueta, puntilla o puntillo.

3. Deshilado o sacado de hebras.

4. Sentado en el bastidor: operacion que se realiza anadiendo una franja de tejido por
el borde de la pieza al efecto de tensar la tela al colocarla en el bastidor, sujetandola con
diversos hilos a la madera.

5. Calado: consiste en ir atando las hebras sueltas que han quedado en el deshilado e ir
llenando los espacios vacios con hilo y adornando los que conservaron la tela, utilizando
una amplia gama de dibujos.

Las puntadas principales del calado son las siguientes:

* Puntillos o bainica.- Son las puntadas que rematan los dobladillos o vueltos en aquellas
orillas de los manteles en que los calados estan en el interior y no llegan a ellas.

» Espigueta.- Serie de puntadas que rematan las superficies de tela que estan en el
interior del mantel en contacto con los espacios calados. Su fin es evitar que la tela se afloje
o deshilache por ese lado.

* Presilla o feston.- Es un cordon de puntadas muy ajustadas que sujeta las hebras del
borde impidiendo que se escapen y se deshaga el calado y la tela.
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B. Productos.
Manteles, colchas, sabanas, toallas, tapetes, caminos de mesa, pafiuelos, blusas, etc.
C. Materiales.

Las telas mas utilizadas son las de lino, conocidas popularmente como “hilo” para las
piezas grandes y de algodon, batista, seda, guipur, etc., para las labores mas delicadas.
Ademas hilo de perlé, hilo de croché, hilo de seda, etc.

D. Herramientas.

Los utiles de trabajo se limitan al bastidor o telar de calado, asiento, agujas de coser,
tijeras, dedal y cinta métrica.

E. Examen.
Prueba teorica.

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Llevar a cabo los siguientes procesos:

1. Marcado de la tela.

2. Realizacion de espigueta y puntilla.

3. Deshilado de la tela.

4. Sentado en bastidor.

5. Realizacion de tres muestras diferentes de calado.

6. Realizacion en telas de los puntos indicados por el tribunal en la prueba teérica.
6. CANTERIA CANARIA.

Oficio consistente en el labrado artesanal de las piedras del pais, tanto en la fase de
extraccion como en la de ornamentacion, obteniéndose las piedras y preparandose los cantos
y sillares y otros objetos, para ser empleados en la construccion o con fines estrictamente
decorativos.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El cantero, labrante o tallista comienza su trabajo con el disefo del boceto y dibujo del
mismo a escala o bien a tamafio natural. A continuacion procede a la obtencion de la piedra
en la cantera en unas dimensiones aproximadas al modelo para, posteriormente, serrarla a
medida exacta del dibujo seleccionado, procediendo a continuacion a la talla artistica de
la pieza.
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B. Productos.

Construccién y restauracion de los elementos de piedra de edificios y monumentos
publicos, civiles, eclesidsticos y militares. Elementos como cantos, sillares, estadelas, losas,
basamentos, cornisas, adoquines, dinteles, jambas, florones, capiteles, pilastras, hornacinas
y otros elementos decorativos.

C. Materiales.

La materia prima empleada es la piedra, de diferente composicion geologica, obtenida
en pequefias canteras localizadas en numerosos municipios de Canarias.

D. Herramientas.

Cuas, mazos, marrén, martillos, cinceles, sierras, compases y punzones, picos, bujardas,
escodas grandes y pequefias, escuadras, escoplos, macetas y metros.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Preparar una plantilla.

2. Preparar un sillar y realizar el pulido de una pieza.

7. CARPINTERIA.

Oficio consistente en cortar y trabajar la madera para hacer objetos ttiles con ella.
A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de trabajo consta de las siguientes fases:

1. Disefio de la pieza.

2. Secado y preparacion de la madera.

3. Convertir el tronco en tablones.

4. Trazado y marcado de los tablones.

5. Cortado, para obtener los distintos elementos del mueble.

6. Cepillado, para conseguir una mayor aproximacion a las formas.

7. Regruesado, para calibrar y afinar de espesores a las dimensiones definitivas.

8. Moldurado, para conseguir superficies de secciones curvas de perfil constante.
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9. Preparacion del montaje:

* Ingletes, para conseguir en los extremos de los elementos angulos de 45° y realizar
uniones en angulo recto.

* Cola de milano.- Los lazos de perfil trapezoidal o colas de milano, tienen por objeto
la materializacion de uniones de elementos en un mismo plano.

* Cajas y espigas.- Para realizar uniones de elementos formando cualquier clase de
angulo, generalmente de 90°.

10. Montaje o armado del mueble, mediante ensamblado, encolado o clavado.

11. Acabar el tratamiento superficial del mueble.- Tiene como finalidad proteger el
mueble de los agentes externos y mejorar las condiciones estéticas del mismo.

B. Productos.

Muebles, puertas, ventanas, escaleras, balcones y otros elementos de madera para la
construccion y la ornamentacion.

C. Materiales.
El material utilizado son maderas de diferentes tipos.
D. Herramientas.

Las herramientas son numerosas, destacando entre otras: bancos de carpintero, serruchos,
martillos, cepillos, garlopas, formones, gubias, escofinas y limas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder un cuestionario sobre el oficio que sera facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar un corte de ingletes, ajustado a cepillo.

2. Realizar la confeccion, montado y acabado de un marco de 40 x 50 cm.
8. CARPINTERIA DE RIBERA.

Oficio consistente en el proceso de construccion de embarcaciones de madera de
pequena eslora.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se comienza por la configuracion de la quilla, pieza fundamental de la que depende la
estructura y funcionalidad de la embarcacion. A continuacion se vacian los tablones con
la azuela, se procede al encolado de las tablas y al atornillado de las maderas a la quilla,
culminando la conformacion de la pieza con el calafateado.
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Para desarrollar el oficio se deben poseer conocimientos profesionales de medidas y
calculos, navegacion, técnicas de ensamblaje de embarcaciones y terminologia profesional,
asi como del uso y las posibilidades de la herramienta a emplear y la dureza, resistencia,
peso y durabilidad de las maderas y sus tratamientos.

B. Productos.

Barcos y barcas de madera.

C. Materiales.

La materia prima fundamental es la madera.
D. Herramientas.

Entre las herramientas destacan los utiles de carpintero: sierra, martillo, garlopa, azuela,
escuadra, plomada, gubias y formones, cepillos, mazos, serruchos y clavos.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Vaciar tablones con azuela y atornillar las maderas en la quilla. La persona aspirante
debe realizar la prueba en su propio taller por tratarse de materiales y herramientas de gran

volumen.

2. Se valorard la aportacion de una memoria donde conste el nimero de embarcaciones
realizadas o reparadas.

9. CARPINTERIA TRADICIONAL.

Oficio consistente en la elaboracion de objetos de madera tradicionales, como mobiliario,
aperos de labranza, herramientas y utensilios necesarios en el desarrollo de otras actividades
del mundo rural canario, mayoritariamente realizados en maderas locales.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion consta de las siguientes fases:

1. Seleccion y preparacion de las maderas, para lo cual deben conocerse las caracteristicas
de cada una de ellas y para qué son apropiadas.

2. Elaboracion de las diferentes partes que componen el objeto a construir, encaje de las

piezas y acabado, si es preciso. Deben poseerse profundos conocimientos sobre la tipologia
y las medidas exactas de cada parte de los objetos.
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B. Productos.

Objetos muy variados, entre otros: aperos de labranza (trillos, bielgos, horquetas,
yugos, arados, tornillos, plantones, quijadas, etc.), mobiliario tradicional (bancos, loceros,
talleros, taburetes, etc.), y pequefios utensilios domésticos de madera (queseras, cuartillos,
cajas de medidas, zarandas, tijeras de tunos, cucharas, lanzaderas, usos de hilar, etc.).

C. Materiales.

La materia prima principal es la madera. Segun la pieza a fabricar se utilizara una u otra
madera, pero siempre la recolecta y prepara la misma persona artesana. Entre las maderas
mas utilizadas estan: almendro amargo, brezo, morera, sao, escobon salvaje, pino canario,
eucalipto, alamo blanco, castafio, nogal, cedro, acebuche, naranjo, limonero, etc.

D. Herramientas.

Las herramientas del carpintero tradicional son similares a las empleadas en cualquier
taller de carpinteria convencional, aunque la mayor parte de ellas son todavia de accion
manual: serrucho, azuela, hacha, sierra, cuchillo, tijeras corta-lata, formones, escofinas,
gubias, buril, escoplos, maceta o mazo, martillo, plantillas, torno de mesa, plana, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Construir algtn objeto que propondra el tribunal.

10. CERAMICA.

Oficio consistente en fabricar objetos funcionales o decorativos, con arcillas o barros
mediante técnicas de elaboracion y decoracion diversas.

A. Descripcion del proceso productivo.

1. Obtencion y preparacion de las materias primas.

2. Amasado.

3. Modelado a torno, con placas, molde, vaciado, etc.
4. Decorado.

5. Secado.

6. Horneado.

7. En su caso, esmaltado y segundo horneado.

8. En su caso, decorado después del horneado (ahumado, lijado, etc.).
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B. Productos.
Vajillas, vasijas, objetos decorativos, murales, etc.
C. Materiales.

Barros o arcillas, engobes o tierras naturales de color, 6xidos metalicos, esmaltes o
barnices ceramicos.

D. Herramientas.

Torno alfarero de pie o eléctrico, moldes, amasadora, laminadora, torneta, pequefias
herramientas (vaciadores, pinceles, cuchillas, etc.), horno (de lefa, gas o eléctrico).

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Levantar una pieza de libre eleccion.

2. Decorar una pieza, para lo cual habrd de llevar otra de fabricacion propia
convenientemente preparada.

11. CERERIA.
Oficio consistente en la fabricacion de velas, fanales y exvotos.
A. Descripcion del proceso de produccion.

Para la fabricacion de la vela artesanal se emplean basicamente tres técnicas: inmersion,
molde y talla. La primera de ellas consiste en hundir sucesivamente la mecha en un
recipiente que contiene la cera fundida a fin de conseguir el diametro de la vela deseado; y
la segunda verter la cera liquida en moldes donde secara y solidificara convenientemente.
Por ultimo, la talla de una vela requerird la inmersion en distintas ceras coloreadas para
llevar cabo, antes de que solidifiquen, los cortes y torsiones de la superficie creando ondas
y lazos decorativos.

B. Productos.

Cirios, fanales, exvotos y velas de diferentes texturas, formas, fragancias, colores y
tamafios dependiendo del uso al que se destinen.

C. Materiales.

Como combustible se emplea la cera de abejas, grasas animales purificadas, grasas
vegetales (soja, palma, lino, etc.) y cera de parafina; mechas y pabilos, colorantes y
fragancias.
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D. Herramientas.

Las herramientas son la caldera (recipiente de cobre para fundir la cera), arco de velas,
cubetas calentadoras eléctricas, moldes, ollas, perola, cazos, calderos, cerol, noc, tijeras,
cuchillas, etc.

E. Examen.

Dadas las caracteristicas del oficio serd necesario conocer y dominar la fabricacion de
velas elaboradas con diferentes ceras o grasas.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Elaborar dos velas de distinta materia prima.

12. CESTERIA.

Oficio consistente en la elaboracion de objetos funcionales y decorativos, principalmente
cestos., entretejiendo fibras vegetales distintas a las contempladas en el oficio de cesteria
canaria.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El sistema de trabajo basico consta de las siguientes fases:

1. Recoleccion y preparacion de la fibra.

2. Conservacion.

3. Fabricacion.

4. Acabados y remates.

B. Productos.

Objetos funcionales y decorativos, principalmente cestos.
C. Materiales.

Fibras, de uno o varios materiales.

D. Herramientas.

Entre las herramientas utilizadas durante el proceso de produccion destacan agujas,
cuchillo, martillo, mazos, etc.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar un cesto segun tipo y medidas propuestas por el tribunal, salvo que este
determine que por la caracteristicas particulares de la fibra concreta sea mas adecuado otro
objeto, en el que se demuestre el dominio de la técnica y la calidad del producto final.

13. CESTERIA CANARIA.

Oficio consistente en la elaboracion de diferentes objetos, principalmente cestos,
entretejiendo fibras vegetales.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El sistema de trabajo basico consta de las siguientes fases:
1. Recoleccion y preparacion de la fibra.

2. Conservacion.

3. Fabricacion.

4. Acabados y remates.

B. Productos.

Objetos funcionales y decorativos, principalmente cestos.
C. Materiales.

Fibras, de uno o varios materiales.

D. Herramientas.

Entre las herramientas utilizadas durante el proceso de produccion destacan agujas,
cuchillo, martillo, mazos, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Elaborar un cesto segun tipo y medidas propuestas por el tribunal, salvo que este
determine que por la caracteristicas particulares de la fibra concreta sea mas adecuado otro
objeto, en el que se demuestre el dominio de la técnica y la calidad del producto final.
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13.1. CESTERIA DE CANA.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en la elaboracion de cestos,
utilizando la cafia comun de barranco como materia prima principal.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El sistema de trabajo basico consta de las siguientes fases:

1. Recoleccion.- Las cafias se recogen en verano, cuando estan secas, dando un corte
limpio en su base para que no se astillen y se limpian raspandolas cuidadosamente con un

cuchillo para quitarles las hojas secas que tienen.

2. Conservacion.- Se conservan en montones, apoyados verticalmente en una pared
resguardada del sol.

3. Fabricacion.- La cana se teje, humedecida y cortada previamente en astillas de diferentes
anchos seglin el destino que tengan. Los cestos, que pueden ser redondos, cuadrados o
rectangulares, comienzan a fabricarse por el fondo. A continuacion se levantan las paredes
(que habitualmente se tejen con dos o con tres astillas, se ponen las asas (que pueden ser
cruzadas o laterales), se ribetean los bordes y las asas y se hace la tapa, si es el caso.

En este oficio se encuadra también la produccion de fondos de rejilla para sillas. La
pajilla se compra preparada en comercios especializados, se pone en remojo para que
adquiera flexibilidad. La habilidad de este oficio se manifiesta en la elaboracion del
trenzado, entrecruzando las fibras con fuerza para que los fondos se mantengan tensos.

B. Productos.

Cestas y cestos de distintos tipos y para diversas funciones, destacando, las barquetas,
ceretos, cajas, bolsos, cestos de asas, etc.

C. Materiales.

La cafia de barranco, que puede utilizarse mezclada con otros materiales, por ejemplo:
cafia-mimbre, cafia-pirgano, cana-vara.

D. Herramientas.

Navaja de punta curva, cuchillo, tijeras de podar, mazo de madera para darle forma al
cesto, mesa de majar, cufias y agujas de madera.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

La persona aspirante elegira una de las siguientes pruebas:

1. Hacer un cesto con fondo redondo, paredes de tres astillas y asas.

2. Hacer un fondo de rejilla de silla.
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13.2. CESTERIA DE COLMO.

Especialidad dentro del oficio de cesteria mediante la cual se realizan objetos funcionales
o decorativos utilizando como materia prima la paja de centeno, llamada colmo.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El material de base siempre utilizado es el centeno, variando la fibra vegetal con la que
se ata, que puede ser zarza, junco, etc.

1. Para realizar piezas de cesteria (costureros, cajitas).- El colmo se selecciona por el
grosor, utilizandose las pajas mas gruesas para el relleno del rollo (pieza que se utiliza para
cubrir las uniones), las pajas mas finas para el exterior del rollo y las de tamafio medio para
las piezas que forman las caras de la caja.

Una vez seleccionado, se van partiendo las pajas a la altura de los nudos de los tallos,
se atan en manojos y se introducen en una caja de tea, rocidndolos con un poco de agua
para humedecerlos. En la caja de tea se pone un poco de azufre, se enciende y se cierra la
caja durante 24 horas para que se blanquee. Una vez sacado de la caja, el colmo se vuelve
a humedecer para poder trabajarlo. Se trabaja haciendo primero, por separado, las distintas
caras que forman la caja, tomando de base para cada cara una vara de pirgano, previamente
abierta y rebajada hasta que queda plana, con un ancho aproximado de 1 cm., dependiendo
del tamafo de que se quiera la pieza. El primer paso es formar una cruz con las varas de
pirgano, a la que se va enrollando la paja hasta alcanzar el tamafio deseado.

Terminadas cada una de las caras, estas se unen entre si cosiéndolas. Para ocultar
el cosido, se cose a los extremos de las uniones el rollo de paja mas fino que se habia
reservado, haciéndose lo mismo con el rollo mas grueso para cubrir el fondo y la pieza que
va a hacer de tapa. Una vez terminada la pieza, se vuelve a introducir en la caja de tea para
su blanqueo, con el mismo procedimiento de antes, ya que al trabajar con la paja himeda
esta se vuelve amarilla.

2. Para la cesteria de colmo y otras fibras vegetales (zarza, trovisca o junco).- El
procedimiento es distinto al anterior. El colmo se limpia con un cuchillo para sacarle la
corteza exterior y la espiga, dejando la paja entera, sin partir. Después se toman entre cinco
y diez pajas con las que se hace un nudo para empezar a trabajar. Con la ayuda de la cufia,
se pasa la fibra con la que se vaya a atar por el nudo, de manera que el extremo quede
metido dentro del colmo para que no se desate. A continuacion se van girando las pajas
alrededor del nudo y atando la fibra con la cufia alrededor de las pajas en espiral, que van
conformando la pieza. El remate se realiza sacando pajas sucesivamente hasta que solo
queda la fibra, que se sigue atando en la tltima vuelta en sentido contrario, de manera que
queda cruzada una fibra sobre otra, introduciendo el extremo dentro de esta ultima vuelta.

3. Se producen tiras de empleita de diferente ancho que sera posteriormente la base
para confeccionar los objetos.

B. Productos.

Joyeros, costureros, cajas, balayos, bernegales, paneras, cestas, sombreros, tafios, etc.
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C. Materiales.

Paja de centeno, fibras vegetales como la zarza, trovisca o junco, hilo y azufre.
D. Herramientas.

Cuchillo, cufia, lezna, cepillo y aguja.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Hacer la cara de una caja de colmo y el rollo.

2. Empezar un cesto de colmo y fibra.

13.3. CESTERIA DE JUNCO.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en la elaboracion de objetos
funcionales y decorativos utilizando como materia prima el junco, que la persona artesana
recoge y prepara para su utilizacion posterior.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Las fases para la confeccion de objetos de junco son:

1. Recogida y preparacion del material.

2. Elaboracion y cosido del objeto.

3. Acabado.

B. Productos.

Tafios, balayos, costureros, floreros, tambores para pescar morenas, etc.

C. Materiales.

El material empleado es el junco, la anea y la hoja de palma para la tomiza.

D. Herramientas.

Entre las herramientas utilizadas durante el proceso de produccion destacan agujas,
cuchillo, martillo, mazos, etc.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Realizar una demostracion practica consistente en la elaboracion de un balayo.
13.4. CESTERIA DE MIMBRE.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en la elaboracion de cestos y otros
productos utilizando el mimbre como materia prima principal.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El proceso de trabajo consta de las siguientes fases:

1. Recoleccion.- EI mimbre se recoge en los menguantes de febrero y marzo, aunque
en algunas zonas se corta en octubre para no dafar la planta en el momento en que esta
“reventando”.

2. Preparacion.- Una vez cortado el mimbre, las varas se dejan secar apoyadas en una
pared.

3. Pelado del mimbre.
4. Conservacion.- Se conserva en haces, en lugares resguardados del sol.

5. Fabricacion.- Los cestos, que pueden ser redondos, cuadrados o rectangulares,
comienzan a fabricarse por el fondo. A continuacion se levantan las paredes, se ponen las
asas, se rematan los bordes y se hace la tapa, si es el caso.

B. Productos.

Barquetas, cestas de panadero, cestos de asa grande, bolsos, cestos de decoracion,
cestas de trabajo, etc.

C. Materiales.

El mimbre se puede utilizar en dos tonalidades, mimbre oscuro (sin pelar), o0 mimbre
blanco (pelado). Aunque el mimbre es la materia principal, también se utilizan materias
primas complementarias para levantar las paredes (cafia, pirgano).

D. Herramientas.

Las mas utilizadas son: navaja de punta curva, mazo de madera, trompo de abrir (sirve
para rajar el mimbre grueso en tres partes), agujas de madera, rueca para limpiar el mimbre
blanco.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Pelar varas de mimbre blanco.

2. Levantar un cesto con mimbre grueso.

13.5. CESTERIA DE PALMA.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en elaborar tiras de empleita,
mediante la técnica del trenzado de hojas de palma y su posterior union mediante el cosido,
para producir objetos utilitarios y de uso personal.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El proceso de trabajo consta de varias fases:

1. Recoleccion de la palma y separacion de las hojas del pirgano, se parten por la mitad
a lo largo y se guardan en haces de los que se coge el material que se va necesitando.

2. Se producen tiras de empleita de diferente ancho que serd posteriormente la base
para confeccionar los objetos.

3. Para blanquearlos se introducen las hojas o los trabajos terminados en una caja donde
se quema azufre durante varias horas.

Varia de una isla a otra la forma de utilizar la palma y la tipologia de las piezas
producidas. La produccion de palmitos para el Domingo de Ramos en Semana Santa, se
encuadra en este oficio. Se utiliza solo el palmito blanco, y los trenzados de las hojas se
hacen sin separarlas del tronco. El producto final son los palmitos y palmas liturgicas de
diferentes tamafos y motivos decorativos, que junto a las ramas de olivo se bendicen en la
misa del Domingo de Ramos y se colocan en los balcones de las casas durante todo el afio.

B. Productos.

Empleitas, bolsos, sombreros, serones, aros de queso, esteras, caminos de mesa, palmas
y palmitos etc.

C. Materiales.

En este oficio se aprovechan intensivamente todas las partes blandas de la hoja de la
palmera canaria:

La hoja de palma verde o exterior.
Las hojas de palma blanca interior o palmito.

También se utilizan anilinas para colorear la palma.
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D. Herramientas.

Los ttiles de trabajo se limitan a cuchillo, punzén y alfileres para rajar finamente las
hojas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

La persona aspirante debera optar por una de estas tres pruebas:

1. Confeccionar tres tipos de empleitas diferentes atendiendo al ancho de la hoja y a su
trenzado.

2. Confeccionar un fondo de un recipiente.
3. Confeccionar un palmito de Ramos trenzado.
13.6. CESTERIA DE PIRGANO.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en la elaboracion de cestos de
diferentes tamafos utilizando el eje central de las hojas de palmeras, conocido con el
nombre de pirgano.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El sistema de trabajo consta de las siguientes fases:

1. Recoleccion del pirgano, en cualquier época del afo, en los palmerales, pero siempre
que la hoja de la palmera esté verde y flexible.

2. Preparacion y conservacion.- Una vez cortado en dos partes a lo largo, por la mitad,
se saca la cascara, que es donde estan las hojas de la palma. Se dejan secar al sol y se hace
el “desastillado” o limpieza de espinas.

3. Utilizacion.- Las varas de pirgano se dejan en remojo para que ganen en flexibilidad
y puedan manejarse y doblarse durante el proceso de elaboracion del cesto.

4. Fabricacion.- El cesto se comienza a elaborar por el fondo y se continta levantando
las paredes con la ayuda de un atillo (soga de pita). Para la base del cesto se utiliza la
cascara, la parte mas fuerte de pirgano. La otra parte del pirgano (estillo) es la que sirve
para tejer el cesto y la mas blanda es la que sirve para rematar el cesto, con lo que los
cesteros denominan la correa.

B. Productos.

El pirgano no es adecuado para realizar labores finas, pero es util para la confeccion de
cestos rudos de distintos tipos y para diferentes usos, como la cesta pedrera.
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C. Materiales.

El material que se utiliza es el pirgano, eje central de las hojas de las palmeras canarias.

D. Herramientas.

Cuchillo, tijera de podar, hierro y atillo (soga de pita), daga y mazas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Preparar una vara de pirgano para ser utilizada.

2. Hacer un fondo cuadrado.

3. Levantar la pared de un cesto con pirgano.

4. Poner asas y rematar el borde de un cesto.

13.7. CESTERIA DE RAFIA.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en el uso de la rafia para la
elaboracion de objetos, reproduciendo las formas radiales propias de las rosetas y los
calados canarios.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Primeramente se procede al vestido del alambre, mediante el punto de feston, que
servira para confeccionar el armazon del objeto.

Terminado el mismo, resta rellenar los espacios libres mediante una labor de aguja y
aplicando multitud de puntos de encaje.

B. Productos.

Cestos y objetos de uso doméstico y personal.
C. Materiales.

Rafia y alambre para el armazon.

D. Herramientas.

Alicate, aguja y tijeras.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar un revestimiento del alambre.

2. Elaboracion del armazoén de un cesto.

3. Confeccionar, parcialmente, el relleno utilizando al menos tres tipos de puntos de
encaje.

13.8. CESTERIA DE RISTRA.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en la elaboracion de objetos
funcionales o decorativos utilizando las capas de los troncos de platanera desprovistas de
la reticula que las une interiormente, que se denomina ristra o badana.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Se inicia con la recoleccion del tronco verde de platanera que luego se abre y se deja secar.

Para empezar a trabajar con ellos es necesario humedecerlos previamente y separar
con la ayuda de una aguja las dos capas que posee, una mas fina que la otra. Si lo que se
va a elaborar es una cesta, se corta la ldmina en tiras, y si son flores u otro objeto, se deja
la ldmina completa.

Para los cestos se comienza por el fondo y se va cosiendo en forma circular dandole
vueltas hasta lograr la forma y el tamafio deseado.

B. Productos.

Cestas, muiiecas, flores, botellas forradas, paneras, bomboneras, etc.
C. Materiales.

Ristra, soga, barniz, alambre, cafias y pegamento.

D. Herramientas.

Tijeras, cuchillos, agujas y alicates.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar el fondo de una pieza y, posteriormente, hacer el levantado de la misma.

https://sede.gobiernodecanarias.org/boc boc-a-2025-129-2418



P

m Boletin Oficial de Canarias nim. 129 30306 Martes 1 de julio de 2025

13.9. CESTERIA DE VARA.

Especialidad dentro del oficio de cesteria consistente en elaborar cestos utilizando las
varas de distintos arboles y arbustos (castafio, follado, moral, etc.), como materia prima.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El sistema de trabajo es similar para las diferentes varas y se puede encuadrar en tres
fases generales:

1. Recoleccion de las varas.

2. Preparacion y conservacion de las varas.
3. Fabricacion del fondo del cesto.

4. Fabricacion de paredes y asas.

5. Acabados y remates.

B. Productos.

Cestos y cestas de diferentes tipos.
C. Materiales.

El tipo de vara utilizado es muy variado: Follado, castafio, membrillero, codeso,
escobon, tagasaste, moral, etc.

D. Herramientas.

Las herramientas utilizadas son: podon, cuiia de metal para separar las varas, cuchillos,
herramientas para abrirlas y darles el grosor deseado, tabla, pafio.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar un cesto segun tipo y medidas propuestas por el tribunal.
14. CONFECCION DE VESTIMENTA CANARIA.

Oficio consistente en la elaboracion de todas aquellas prendas que forman parte de la
vestimenta tradicional de cada isla (polainas, sombreros, trajes, camisas...). La persona
aspirante deberd demostrar su gran conocimiento en la historia de la prenda y destreza en
la confeccion de alguna de ellas.
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14.1. CAMISERIA GRACIOSERA.

Especialidad dentro del oficio de vestimenta canaria consistente en la confeccion de
camisas gracioseras tradicionales, normalmente por encargo y a medida del usuario.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion consiste en realizar el patron, preparar la tela para su corte,
marcarla, cortarla y confeccionar la camisa tradicional.

B. Productos.

Camisas gracioseras tradicionales.

C. Materiales.

Tela de franela, hilos y botones.

D. Herramientas.

Magquina de coser, tijeras, alfileres, cinta métrica, tiza para marcar, dedal, aguja, etc.
E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Preparar un patron.

2. Realizar el corte de las telas para confeccionar las camisas, ya sea empleando el
sistema de patroén base como el de medidas directas.

3. Realizar en una pieza de tela (25 cm. como minimo) una demostracion de los
siguientes puntos: Punto de “lado”, punto de “cruceta” o “pata de mosca”, costura pespunte,
costura francesa, rehilo y ojal a presilla.

14.2. CONFECCION DE POLAINAS.

Especialidad dentro del oficio de vestimenta canaria consistente en la confeccion de
polainas, complemento del vestido tradicional masculino que cubre la pierna, por debajo
de la rodilla, hasta el empeine.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Las polainas tienen la particularidad de que se realizan a cinco agujas para que quede la
pieza entera sin costuras. Se trabajan con un numero par de puntos, normalmente dieciséis.
Para reducir o aumentar, dependiendo del tamafio que vaya a tener la polaina, se hace de
cuatro en cuatro puntos. Se comienza enhebrando los dieciséis puntos en cada una de las
cuatro agujas, trabajando la primera vuelta al derecho y al revés, de manera que quedan
unidos todos los puntos para formar la patente redonda. Las cuatro vueltas siguientes se
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trabajan al derecho y al revés sucesivamente. En la vuelta siguiente se trabaja de manera que
se vayan formando los orificios por donde se enhebrara el cordon de la polaina, trabajando
un punto si y otro no, cogiendo dos puntos juntos y pasando el hilo por encima de la aguja
(lazada), de manera que quedan doce puntos en cada aguja. Para que en la siguiente carrera
queden de nuevo los dieciséis puntos, se trabaja la lazada derecho y revés, y después veinte
vueltas al derecho. Para formar el dibujo se hace con arreglo a un esquema.

Una vez realizado el largo de la pierna con los dibujos, se va reduciendo para formar el
tobillo, trabajando posteriormente por el revés, después de dar la vuelta a la polaina, para ir
formando finalmente la patente que queda sobre el empeine.

B. Productos.

Polainas.

C. Materiales.

Hilo de lana.

D. Herramientas.

Cinco agujas de punto.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Elaborar una polaina de acuerdo con las directrices marcadas por el tribunal.

14.3. SOMBRERERIA CANARIA.

Especialidad dentro del oficio de vestimenta canaria consistente en la elaboracion

diversos modelos de sombreros tradicionales, empleando para su confeccion pelo de
animal, tela, fieltro sintético o fibras vegetales, atendiendo a la tipologia insular.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Las fases que forman parte del proceso de produccion son las siguientes:
1. Preparacion del material.

2. Conformacion del sombrero.

3. Incorporacion de los complementos.

4. Acabado.
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B. Productos.

Diversos modelos de sombreros de los materiales indicados, especificos para algunas
actividades (agricolas, artesanas, pesqueras...).

C. Materiales.

Los materiales empleados son: pelo de conejo, cabra y camello, fieltro o pelo sintético,
goma arabiga, cola de pez, resina de almendro, cuero, tinte, seda, tejido de hilo, gasolina
blanca, agua e hilo de cordon, fibras vegetales (colmo, palma...), tela, papel, y otros adornos.

D. Herramientas.

Entre otras, tijeras, agujas, maquinas de coser, conformador, medidor o trazo para alas,
medidor de copa, ensanchador, horma del ala o matriz, horma de copa, planchas de metal
y de madera, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Cortar a medida, mediante patrones, un sombrero a propuesta del tribunal.
2. Conformar la copa y el ala (en su caso).

3. Incorporar los complementos.

14.4. TRAJES TRADICIONALES.

Especialidad dentro del oficio de vestimenta canaria consistente en la confeccion de las
prendas que componen la indumentaria tradicional y tipica canaria, en sus variantes insular
o local y en sus diferentes modalidades y épocas.

Se entiende por indumentaria tradicional aquella que histéricamente llevaron las
poblaciones de las islas, en su mayor parte aquellas que pertenecian a los estratos sociales
menos favorecidos.

Se entiende por trajes tipicos aquellos modelos que determinados grupos sociales han
asumido como mas representativos, llegdndose a convertir en “trajes simbolos” de una
isla, una comarca o un pueblo. Estos trajes, con diferentes origenes, en ocasiones han sido
productos del disefno personal de un creador o han tenido su origen en la transformacion de
un traje tradicional.

A. Descripcion del proceso de produccion.

En esta especialidad atenderemos a la confeccion de prendas basicas de la indumentaria
masculina y femenina tradicional y tipica, confeccionadas con géneros textiles, ya sean de
produccioén industrial o manual, siendo fundamental el conocer el patronaje especifico de
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cada una de ellas en los diferentes periodos historicos, por los que dicha indumentaria ha
atravesado desde el siglo X VIII hasta nuestros dias.

Igualmente es importante dominar las diferentes modalidades de labores manuales de
aguja que intervienen en la confeccion de una prenda, priorizando la costura manual en
sus partes mas visibles: vainicas, costura francesa, ojales, botones, frunces, bies, sisas,
pliegues, festones, plizados, lorzas, jaretas, etc.

B. Productos.

Camisas, chalecos, blusas, enaguas, justillos y otros elementos que componen la
vestimenta tradicional de las islas.

* Mujer: toca, mantilla, montera, camisa; justillo, jubon, chaqueta, capotillo, calzon,
enagua de lino, lana o seda, delantal.

* Hombre: montera, camisa, chaleco, chaqueta, calzoncillo, pantalén, calzéon, manta,
capa, casaca.

C. Materiales.

Tejido de lana, lino, seda, algodén e hilos.

D. Herramientas.

Maquina de coser, tijeras, agujas, alfileres, papel de corte, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar los patrones de piezas que que el tribunal determine (por ejemplo chaleco,
justillo, pliegues de la falda...), ademas de la ejecucion de determinados puntos.

2. Realizar los patrones de piezas que el tribunal determine ademas de la ejecucion de
determinados puntos.

15. CUCHILLERIA CANARIA.

Oficio consistente en la elaboracion de un tipo de cuchillo conocido como “cuchillo
canario” y que se caracteriza por poseer una hoja con forma de pequefia lanza y un cabo,
formado por la union de delgadas piezas de cuerno decoradas a través de la incrustacion de
finas laminas de metal.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Entrarian dentro de este oficio tanto las personas artesanas que elaboran la hoja y cabo,
como los que realizan solo el cabo.
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La fabricacion de un cabo para el cuchillo canario comienza por preparar el cuerno, que
se corta en trozos cuadrados de distintos didametros, agujereados por el centro. El tamafio
diferente de los trozos de cuerno se debe a que el grosor del mango es mayor en el centro y
disminuye, en suave curva, hacia los extremos. Lo mismo ocurre con las ldminas de metal
que se introducen entre las arandelas de cuerno.

Las laminas de metal también se utilizan para realizar las pequefias incrustaciones
longitudinales que se realizan en las arandelas de cuerno. Para ello se hacen unos cortes
sobre el material base y se incrustan o embuten con las ldminas de metal de diversas clases
y colores.

Las laminas de cuerno y de metal se van insertando, alternativamente, en la espiga de la
hoja del cuchillo, que se sujeta en los extremos mediante unos casquillos metalicos. Luego
se procede a igualar todas las partes del mango con una lima gruesa y a pulirlo.

B. Productos.

Los productos mas caracteristicos son los cuchillos para usos agricolas y domésticos,
los cuchillos decorativos y los abrecartas.

C. Materiales.

Las materias primas son el cuerno de vaca, carnero o cabra, huesos de animal, y las
laminas de metal, utilizandose también metales preciosos como el oro y la plata. Las hojas
pueden ser de hierro, acero y otros metales.

D. Herramientas.

Las herramientas imprescindibles para la elaboracion de la hoja del cuchillo son las
propias de una herreria.

Las herramientas relacionadas con la ejecucion del cabo son limas, pulidores, martillos,
sierras, afiladoras, escofinas, torno de mesa, alicates, tijeras corta-lata, taladros, arco de
sierra, compas, laminador, etc.

E. Examen.
Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal. La persona
artesana debera conocer las distintas tipologias de cuchillos existentes en las islas.

Prueba practica:

Encabar el mango y realizar las incrustaciones pertinentes en el mismo. La persona
artesana debera saber hacer incrustaciones de tipo geométrico y de tipo floral.

16. CURTIDURIA.

Oficio consistente en la elaboracidon de un material denominado cuero, mediante
operaciones mecanicas y procesos quimicos, que consiguen eliminar los problemas de
putrefaccion, resistencia al calor y tacto duro que presenta la estructura fibrosa de la piel
animal.
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A. Descripcion del proceso de produccion.

En primer lugar hay que poner las pieles en remojo durante varios dias, limpiarlas
para eliminar cualquier resto de carne y segun el caso eliminar los pelos. Una vez la piel
esta limpia, se inicia el procedimiento del curtido tratando a esta con diversos productos
curtientes, siendo los mas usados los que proceden de extractos vegetales (taninos) y las
sales de cromo.

La curticion vegetal consiste en tratar la piel con un producto tanico que estabiliza su
estructura. Los taninos se obtienen por extraccion acuosa de distintas cortezas de arboles
(quebracho, mimosa o castafio). El curtidor los utiliza en forma de extracto en polvo o
liquido. Para curtir es necesario hacer penetrar la solucion curtiente en el interior de la piel,
por lo que se pone esta en remojo para que se hinche y sea mas facil la absorcion. Es una
operacion lenta que puede durar semanas o incluso meses cuando se realiza en depdsitos
o tinas, acelerandose el proceso cuando se realiza en bombas mecanicas. La fijacion del
tanino en la piel dependera del acido utilizado, siendo superior cuando se utilizan acidos
organicos (formico o acético). Una vez el cuero ya curtido, es importante dejarlo reposar
durante dos o tres dias para dar tiempo a que los taninos se fijen. Posteriormente los cueros
se lavan, escurren y recurten con sulfato de manganeso o cloruro basico, se dejan secar
colgados a la sombra. Cuando alin estan humedos, se engrasan y se dejan estirados bien
planos hasta que se sequen a fondo.

La curticién al cromo es un proceso mas reciente y rapido. Se emplean los dicromatos,
los sulfatos basicos de cromo y el alumbre de cromo. Se realiza con las pieles previamente
piqueladas (tratadas con acido y sal) utilizando todo o parte del bafio residual del piquel,
o un bafio nuevo; en este tltimo caso hay que afadir al bafio sal comun para evitar que las
pieles se hinchen. Una vez terminada la curticion es conveniente colocar el cuero sobre un
caballete para evitar la formacion de manchas de cromo, y dejarlo en reposo un minimo de
24 horas, evitando que los bordes de la piel se sequen.

Por ultimo, el escurrido del cuero, tanto si es de curticion vegetal o al cromo, se realiza
haciendo pasar el cuero a través de dos cilindros recubiertos de mangas de fieltro. La
presion de los cilindros obliga a expulsar el agua.

B. Productos.
Cuero apto para ser utilizado en sus multiples aplicaciones.
C. Materiales.

Pieles de distintos animales, extracto de quebracho, mimosa o castafio para la curticion
vegetal, y dicromatos, sulfatos basicos de cromo y el alumbre de cromo para la curticion
al cromo.

D. Herramientas.

Tina o depdsito para el remojo o bombo mecanico, cuchillo, cilindros y raspador.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Dadas las peculiaridades del proceso de produccion en este oficio, el tribunal visitara el
taller de la persona aspirante y comprobara alguna de las fases de produccion.

17. DECORACION DE CRISTAL.

Oficio que consiste en la decoracion de objetos simples de cristal bien por medio de
talla, pintura o esmaltes o bien aplicando partes previamente modeladas antes de que el
objeto de cristal se solidifique completamente.

A. Descripcion del proceso de produccion.

En el caso de adornarla con pintura, esta se aplica en frio directamente al objeto para
finalmente proceder a recubrirlo con una capa transparente de vidrio. Si se utilizan esmaltes
se aplica igualmente en frio y luego se lleva al horno a una temperatura inferior a la de
fusion del vidrio, para que la pintura no se altere con el uso.

Para el tallado, la lamina o cualquier objeto de vidrio se decora con la aplicacion de un
grabado que somete la superficie vitrea a la accion de muelas de distinto tamafo y material
(de diamante, cobre, madera, corcho, fieltro) segin sea el grosor del vidrio y la profundidad
del dibujo a obtener.

B. Productos.

Esta técnica se aplica a cualquier objeto de cristal susceptible de ser decorado: vasos,
copas, platos, floreros, cristaleras, etc.

C. Materiales.

Pinturas, esmaltes y objetos de cristal no decorados.

D. Herramientas.

Mesa de trabajo y dibujo, plantillas, papel de dibujo, lapices, rotuladores, pinceles,
brochas, gomas protectoras, guantes y mascarilla, viseladora, pulidoras con distintas
muelas de diversos grosores y materiales.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Decorar un objeto de entre tres propuestos por el tribunal, desarrollando como minimo
las fases de dibujo, preparacion del objeto y decoracion, utilizando pinturas, esmaltes o talla.
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18. DECORACION DE TELAS.

Oficio consistente en disefiar y realizar dibujos directamente sobre telas mediante
pintura con pincel o estampado con diferentes técnicas de tintado.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Existen diferentes técnicas. Las siguientes necesitan que la tela se monte previamente
en un bastidor, para tensarla:

* Pintura en tela.- Se lava y plancha la tela y, poniendo papel secante por debajo, se
decora la tela directamente, con pincel a mano alzada.

* Pintura en seda (de origen chino).- Con aplicacion directa de los colores mediante
pinceles.

* Batik (de origen indonesio).- Es un tipo de decoracion de telas, con reservas. Primero
se prepara la tela recubriendo con cera de abejas las partes que no se van a colorear, después
se tifie de un color, asi hasta terminar el dibujo, aplicando sucesivas capas de tinte y cera.
La cera preserva el tejido de la absorcion de las siguientes capas de tinte. Un acabado muy
caracteristico es el craquelado, resultante de quebrar la cera antes de aplicar una nueva
tintada. Finalmente se retira toda la cera y se fija el color. Esta técnica da muy buenos
resultados sobre tela de algodon.

* Pintura a la sal.- Se aplica el color sobre la tela e inmediatamente se le pone encima sal
gorda. Por su capacidad para absorber el agua creara efectos muy decorativos. Se pueden
rematar los dibujos con pincel.

* Pintura con Serti a la Guta.- Los colores aplicados sobre la seda se extienden, para
controlarlos y realizar motivos precisos, siendo necesario establecer una frontera, y para eso
se utiliza la guta. Al dibujar una linea de guta sobre la seda, esta va a formar un obstaculo,
delimitando la zona de cada color. Después de preparar la tela e instalarla en el bastidor, se
dibuja con lapiz el motivo elegido, se pasa por encima la guta y finalmente se aplican los
colores.

* Plangi o Shibori (de origen oriental).- No se usa bastidor. Técnica de tintes que
consiste en crear reservas atando apretadamente, mediante pequefios nudos, las partes de la

tela que no queremos colorear.

Ademas, existen otras técnicas como la estampacion, los degradados, los decolorantes
o las transferencias.

B. Productos.

Ropa, pareos, cuadros, pantallas de lamparas, cortinas, abanicos, manteles, elementos
de uso personal, telas, etc.

C. Materiales.

Entre otros: soportes, tintes, pinturas para telas, yesos para telas, pinceles de pelo,
bastidores, rodillos para extender el color, tampones, pulverizadores, etc.

Ademas para la técnica del batik, se usan colores en polvo, cera y cafios para extender.
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D. Herramientas.

Material de dibujo, papel secante, tijeras, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizacion de un dibujo a mano alzada propuesto por el tribunal.

2. Realizacion de la decoracion de una tela elegida por el tribunal con al menos dos
técnicas de las descritas en el apartado A. La aplicacion de la decoracion en la tela debera
ser significativa aportando un valor afiadido al tejido. La persona aspirante debera conocer
y desarrollar a la perfeccion varias técnicas de tintado, asi como poseer un gran dominio
del dibujo a mano alzada.

19. DORADO.

Oficio consistente en aplicar oro sobre una superficie, generalmente de menor valor
econdmico, para su proteccion u ornamentacion.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Los soportes pueden ser diversos, siendo la madera (haya, chopo, pino finlandés, caoba,
cedro, abebay, aliso, y en general todas las que el componente de resina sea escaso) la
que permite el bruiido, mientras que la piedra, el cuero, el vidrio, etc., solo aceptan una
superficie mate.

La técnica seria la siguiente:

1. Limpieza de la superficie.

2. Aplicacion de cola de conejo.

3. Aplicacién de yeso especial o sulfato de cal.

4. Lijado.

5. Aplicacidn del bol previa preparacion especifica.
6. Aplicacion del pan de oro.

7. Bruiiido.

Por extension, las técnicas pueden ampliarse a aplicar polvo de oro, bronce, pan de
platino, cobre y plata, aunque cada material requiere un proceso diferenciado.
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B. Productos.
Superficies doradas de restauracion o de nueva creacion.
C. Materiales.

Oro de 22 quilates en hojas de 8 x 8 cm?, metal dorado en laminas de 16 x 16 cm?,
cola de conejo, cola de pescado, yeso especial, sulfato de cal, betin de Judea, asfalto, 6leo,
barnices (zapon, gomalaca), bol y mixtion, para oro mate (barniz especial).

D. Herramientas.

Pomazon, pelonesa, babosa, cuchillo de hoja ancha, bruiidor, pinceles y lijas de distinto
grosor.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar un ejercicio practico donde a dos piezas ya preparadas, la persona aspirante
habra de aplicar el oro fino y el oro aleman. Posteriormente, cuando se haya secado, se
realizard el bruiiido de ambas piezas.

20. EBANISTERIA.

Oficio consistente en la fabricacion de muebles, sean modelos tnicos o fabricados en
series reducidas, empleando maderas de calidad y, en ocasiones, con la participacion de
especialistas para las distintas partes o acabados del mueble (tallista, tornero, taraceador,
laquista).

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de trabajo consta de varias fases:

1. Disefio del mueble.

2. Elaboracion de planos y escuadrado, rectificando los tablones para integrar las piezas.
3. Trazado, para marcar las caras del tablero con la forma de las piezas.

4. Troceado y recortado, para acercarnos a la forma de la pieza final.

5. Rebajado y entallado de las piezas.

6. Taladrado previo al ensamblado.

7. Ensamblado para unir y acoplar las piezas y los machihembrados.

8. Decoracion de las piezas y acabados.
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El diseno del mueble y la elaboracion de los planos puede realizarse por la propia
persona artesana, o por otro profesional. Lo que si debe saber la persona artesana es
interpretar un plano.

B. Productos.

Muebles y enseres domésticos de madera que no formen parte estructural o de la
arquitectura del edificio.

C. Materiales.

Las maderas empleadas son muy diversas y van desde las tropicales, como caoba,
embero, samanguila o abebay, a las llegadas desde Europa y América del Norte, como el
pino sueco y finlandés, roble y haya. Ademas se emplean maderas autdctonas como la tea
o la morera.

D. Herramientas.

Las herramientas son numerosas, destacando entre otras: bancos de carpintero, serruchos,
martillos, cepillos, garlopas, formones, gubias, escofinas y limas. También se utiliza la
cornamusa.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Modelar con cornamusa una pata de un mueble.

2. Ensamblar con la cola de milano.

3. Se valorara la destreza en el manejo de la herramienta.

21. ELABORACION DE ALMAZUELAS.

Oficio consistente en la produccion de objetos de uso doméstico o personal que se
consiguen uniendo trozos de tejidos de diferentes tamafios, colores y texturas para, por
adicion, obtener superficies mayores.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de elaboracion incluye las siguientes fases:

1. Se disefia en un papel y a escala el dibujo o motivo que se va a realizar.

2. Se pasa el dibujo a la tela utilizando para ello unos rotuladores especiales que
traspasan la tela.
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3. Se preparan las plantillas de las piezas a realizar cortando el papel en seccion. Cada
seccion sera un trozo de tela que luego habra de montar en la tela soporte.

4. Con ayuda de la plantilla de papel se van cortando las telas que luego se van a montar.
5. Hilvanado, montando cada trozo de tela en la tela soporte.

6. Acolchado, uniendo las telas mediante cosido manual.

7. Remate final de los bordes, que se puede efectuar a maquina.

B. Productos.

Cojines, colchas, cuadros o tapices, broches, caminos de mesa, fundas, bolsos, mufiecas,
pendientes, prendas de vestir, accesorios del hogar, etc.

C. Materiales.
Telas de distintas clases y colores, hilo, cintas y materiales de relleno.
D. Herramientas.

Agujas, dedal, marcador para telas, acetato, guata, floca, alfileres, tijera o cuter, tabla y
regla, maquina de coser (opcional) y plancha.

E. Examen.
Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar un producto de entre tres propuestos por el tribunal.

El examen consistira en disefar, cortar, hilvanar, acolchar y rematar.
22. ELABORACION DE ENCAJES.

Oficio consistente en la elaboracion de un tejido mediante combinaciones simétricas de
hebras, con una finalidad estética, sin que se necesite ningiin soporte previo para realizarse,
solo aguja e hilos, y bolillos en su caso.

22.1. BOLILLOS.

Especialidad consistente en la elaboracion de encajes mediante el uso de palos pequefios
y cilindricos que se enrollan de hilo para manipularlos haciendo torsiones, trenzados y
enlaces para elaborar un encaje que reproduce un disefio ubicado sobre la almohadilla o
“mundillo”.
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A. Productos.

Los encajes se utilizan como adornos de prendas de uso personal (cuellos y puiios de
blusas y trajes, esquinas de pafiuelos, mantillas, velos), y prendas del hogar (manteles,
caminos de mesa, tapetes, juegos de sabanas paniuelos), etc.

B. Materiales.

Hilos finos.

C. Herramientas.

Agujas, almohadillas, bolillos, alfileres, tijeras, cartones o patrones.

D. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Realizar un encaje reproduciendo una muestra. Se valorard la destreza y pulcritud en
la elaboracion.

22.2. ENCAJE DE AGUIJA.

Especialidad conocida en la isla de Tenerife como encaje de Vilaflor, cuya técnica
consiste en la realizacion de las siguientes fases: el cordon que forma el contorno de las
flores, el calado que rellena el centro, una red para cubrir los pétalos, y las presillas para
cerrar el borde de la labor.

A. Productos.

Los encajes se utilizan como adornos de prendas de uso personal (cuellos y puiios de
blusas y trajes, esquinas de pafiuelos, mantillas, velos), y prendas del hogar (manteles,
caminos de mesa, tapetes, juegos de sabanas pafiuelos), etc.

B. Materiales.

Hilos finos.

C. Herramientas.

Agujas, almohadillas, alfileres, tijeras, cartones o patrones.

D. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Realizar un encaje reproduciendo una muestra. Se valorard la destreza y pulcritud en
la elaboracion.
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22.3. FRIVOLITE.

Especialidad consistente en la elaboracion de un encaje formando nudos decorativos,
llamados puntos, sobre una hebra de hilo, mediante el uso de la lanzadera, siendo las
diferentes técnicas de combinacion de nudos las que forman el disefio.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Enrollado del hilo en la lanzadera.

2. Empate.

3. Trabajo con la lanzadera. Conformado del hilo de la anilla.

4. Traslado de los nudos de la lanzadera a la anilla.

Lamayoria de los motivos de frivolité precisan de una combinacion de anillas y cadenas.

Para hacer una cadena o tira recta es preciso emplear dos hebras, pudiendo utilizarse
directamente el ovillo o montarse en otra lanzadera.

B. Productos.

El encaje puede utilizarse para hacer cenefas y puntillas aplicables a cualquier pieza,
pero también se pueden componer tejidos enteros como tapetes. También se emplea en
fulares, toallas, bolsos, diademas, pulseras, pendientes, etc.

C. Materiales.
Hilo y seda.
D. Herramientas.

Lanzadera, tijeras, aguja de encaje, cinta métrica, ganchillo (para hacer las uniones o
empates).

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Reproducir una de las dos muestras de encaje que seran facilitadas, pero que contengan
como minimo nudos simples, nudos dobles, arcos, anillas, bucles sueltos y que ademas se
empate una anilla con otra. Ademas podra realizar la prueba con dos colores.
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22.4. MALLA.

Especialidad consistente en la elaboracion de un encaje mediante la confeccion de una
red de pequeiios cuadros con un hilo fino, y la composicién posterior de un dibujo en ella
por medio de zurcidos, reproduciendo escenas biblicas, mitolégicas y figuras humanas.

A. Productos.

Los encajes se utilizan como adornos de prendas de uso personal (cuellos y puiios de
blusas y trajes, esquinas de pafiuelos, mantillas, velos), y prendas del hogar (manteles,
caminos de mesa, tapetes, juegos de sabanas pafiuelos), etc.

B. Materiales.

Hilos finos.

C. Herramientas.

Agujas, tijeras, cartones o patrones.

D. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar un encaje reproduciendo una muestra. Se valorara la destreza y pulcritud en
la elaboracion.

22.5. ROSETAS.

Especialidad consistente en la elaboracion de un tipo de encaje de aguja, para el que se
utiliza una almohadilla denominada pique.

A. Descripcion del proceso de produccion.
La elaboracion de rosetas tiene las siguientes fases:

1. Conformado de la urdimbre radial, cruzando el hilo sobre la superficie de trabajo del
pique o almohadilla.

2. Completado de la trama, atando los hilos de la urdimbre o zurciendo sobre ellos
otras, segun el disefio elegido.

3. Unido de las rosetas, mediante puntos o rosetas de union.

Las rosetas se pueden dividir en dos grupos, las que se pueden denominar principales,
con un promedio de variantes incontables (estrella, hojas, jazmin, margarita, etc.), y las
de unién, mas pequefias (cruz para unir, margaritas, burgaditos, etc.) destinadas a unir las
rosetas grandes.

https://sede.gobiernodecanarias.org/boc boc-a-2025-129-2418



P

m Boletin Oficial de Canarias nim. 129 30322 Martes 1 de julio de 2025

B. Productos.

Caminos de mesa, tapetes de diferentes tamafios, manteles, colchas, apliques para ropa,
etc.

C. Materiales.

Hilos, alfileres, y agujas de coser.

D. Herramientas.

El encaje se hace sobre almohadillas redondas o cuadradas, llamadas “piques”, forradas
de tela en los costados y parte inferior, pero con una superficie solida para trabajar, que
lleva alrededor, casi en el borde, una fila compacta de alfileres clavados casi integralmente.
La aguja es el otro util de trabajo indispensable.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Elaborar parcialmente cinco tipos de rosetas cuyos modelos habran de ser
proporcionados previamente por el tribunal de entre 10 modelos presentados por el

aspirante.

2. Elaborar un pano de 40 x 30 cm en donde la persona aspirante debera unir un minimo
de cinco rosetas mediante los puntos o rosetas de union.

23. ELABORACION DE FIELTRO.

Oficio consistente en la confeccion de una especie de pafio, resultante de conglomerar
mediante vapor y presion varias capas de fibras de lana de oveja, pelo de otros animales o
borra, usando la propiedad que tienen de adherirse entre si.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El fieltro se fabrica porque cada filamento de la lana, pelo o borras, esta cubierto por
escamas microscopicas que tienen la propiedad de engancharse entre si (abrasion) hasta
apelmazarse, encogiendo de un modo irreversible y formando una marafia que no puede
ser separada.

Una vez preparada y tefiida la lana, se procede a la elaboracion del fieltro extendiendo
la lana en una sola direccion sobre una superficie plana, humedecida con agua y jabon
natural. En el caso de que el fieltro se vaya a elaborar mezclando lana con otros productos,
estos se incorporaran desde el principio a fin de obtener una mezcla homogénea. El paso
mas importante del proceso consiste en masajear aumentando la intensidad y presion
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progresivamente a fin de que las fibras se vayan enredando, afiadiendo lana por capas
transversales si se desea aumentar el grosor del pafo.

El método del uso alternativo de agua fria y caliente (provocando un “shock™ a la lana)
es el mas adecuado para la fabricacion de fieltro en mojado, especialmente si se realiza en
las épocas de calor.

El masajeado se repite hasta que la lana no dé mas de si. Se procede a continuacion a
escurrirla y enrollarla fuertemente, para pasar a extenderla nuevamente a fin de realizar el
alisado del pafio, utilizando una base plana y las herramientas adecuadas, preferentemente
de madera y con ranuras para facilitar la salida del agua. Una vez liso el fieltro, se lava con
jabon natural desengrasante, que no sea detergente, ya que el nivel del pH del jabon es uno
de los factores que propician que las escamas se abran y quede mas compacto. Realizado el
lavado final se pasa a la fase de secado lento a la sombra.

La técnica del fieltro en seco consiste en modelar objetos tridimensionales a través de
apufialar fibras de lana con el uso de agujas especiales hasta endurecerla o afieltrar. Las
agujas para este trabajo son diferentes de las convencionales, tienen unas pequefias muescas
o0 puas que realizan la funcidn de entrelazar las fibras de la lana para crear el fieltro.

B. Productos.

Planchas de fieltro, de diferentes medidas y grosores.

C. Materiales.

Lana de oveja (que puede ser de diferentes tipos, para afieltrar), pelo de otros animales
o borra, jabon natural, alambres y otros articulos.

D. Herramientas.

Mesa, tabla, alisadores, plancha, agujas especificas para realizar fieltro (necesarias
para la fabricacion en seco, de diferentes calibres y formas), cardos, prensas, secador,
recipientes, mangos o soportes.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Llevar a cabo los procesos de lavado, cardado y tefiido de la lana.

Elaborar varios objetos complejos, en los que se precise el uso de varios tipos de lana,

atendiendo a las variadas partes que compone los objetos y el uso de diferentes agujas,
argumentando la utilizacion de cada una de ella.
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La persona aspirante debera presentar un minimo de tres trabajos de su autoria ya
terminados, y realizar un pafio de fieltro de dimension minima de 40 cm?. Asimismo,
debera aportar trabajos elaborados a partir de ese pafio de fieltro, donde se valorara el
disefio, mérito técnico y artistico de la pieza.

24. ELABORACION DE FLORES ARTIFICIALES.

Oficio consistente en la reproduccion de flores, copiandolas del natural.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de elaboracion, dependiendo de la técnica a aplicar, requiere en ocasiones una
previa preparacion de los distintos materiales que le permita la confeccidon o construccion
de una flor. Siguiendo procedimientos de recortado, repujado y modelado, principalmente,
se elaboran los distintos componentes de la flor y su posterior unidén. Los acabados deben
contribuir a lograr la “naturalidad” o “verosimilitud” de la flor.

Alasyatradicionales flores de tela, escamas de pescado y fibras vegetales, se incorporan
las pastas modelables que, debidamente tratadas, no requieren calor para su solidificacion,
aportando nuevas posibilidades en la confeccion de las flores. Unas y otras técnicas tienen
como fin la consecucién de un trabajo cuya estética y realismo no desmerezcan de sus
originales naturales. Y serdn esos criterios los baremos que habran de marcar la frontera
entre la mera manualidad y las altas exigencias de calidad intrinsecas a un oficio artesano.

B. Producto:

Toda clase de flores y arreglos florales (ramos, tocados, etc.).

C. Materiales.

Telas, escamas de pescado, fibras vegetales, alambre, esmaltes.

D. Herramientas.

Palillos de madera, cortadores de metal, alicates, tijeras, cuchillos pinceles.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Elaborar tres tipos de pétalos cuyo tamafio no sea inferior a 6 cm.

2. Elaborar una flor.

3. Montar un ramo de flores.
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25. ELABORACION DE JAULAS.
Oficio consistente en la produccion de jaulas.
A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion de una jaula vendra determinado por los materiales empleados,
que pueden ser de cafia 0 madera y alambre.

Jaulas de cana:
1. Seleccion de las cafias de barranco.
2. Preparacion de las cafias: limpieza y lijado.

3. Corte de las canas en distintos grosores y tamafios para realizar madrecillas, canutos,
astillas, cabestrillos, etc.

4. Montar y componer la jaula, comenzando por el piso, las paredes y terminando con
el techo.

5. Poner piso, comederos, puertas y ventanas.

6. Acabado y remachado.

7. Jaula de madera y alambre.

8. Seleccion y preparacion de las maderas y las varillas.

9. Corte y lijado de las maderas.

10. Trazado de la jaula, marcado y posterior agujereado de las maderas.

11. Embutido de las varillas y los macarrones.

12. Ajuste de la jaula.

13. Poner piso, comederos, puertas y ventanas.

14. Acabado.

B. Productos.

Diversos modelos de jaulas de cafla o de madera. La morfologia de las jaulas no
responde a patrones arbitrarios, sino que viene determinada por el tipo de pajaro que va a

albergar en ella. Tenemos: jaula de canarios, de calandrios, de capirotes, de pintos, falsetes
y jifieras para la captura y también pequeiias jaulas de transporte, etc.
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C. Materiales.

Los materiales empleados varian seglin sea la naturaleza de la jaula, si es una jaula de
cafia, la inica materia prima empleada es la cafia de barranco, concretamente varas muy
finas. Si son jaulas de madera y alambre, se empleara listones de alambre galvanizado,
y varas de diferentes tipos de madera (riga, caoba, ébano rojo, vitacola, pino, pinsapo,
samanguila, tea, etc.).

D. Herramientas.

Las herramientas empleadas también varian segun la naturaleza de la jaula: para las
jaulas de cafia se utiliza: cuchillos, barrena, compas, sacabocado y mazo.

Para las jaulas de madera se recurre a: taladro, ingletadora, serruchos, tijeras corta
alambre, llaves, formodn, escofinas, plana, alicates, torno de mesa, tenazas, papel de lija, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Construir una jaula, propuesta por el tribunal.

26. ELABORACION DE MOSAICOS.

Oficio consistente en diseflar y elaborar obras taraceadas compuestas por trozos de
marmol, piedra, vidrio o ceramica, entre otros.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Disefio de la pieza (Elaboracion de una plantilla).

2. Preparacion de la materia prima.

3. Cuarteado y serrado del material seleccionado en tiras.

4. Troceado de las tiras del material en pequeias unidades, obteniendo las teselas.
5. Rematado y redondeado de las teselas, utilizando para ello las tenazas.

6. Configuracion de la pieza.

7. Seleccion de las teselas en funcion del colorido y tamafio para configurar la pieza
segun el disefio.

8. Secado, lijado y pulido de la pieza.

9. Control de calidad del producto final.
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B. Productos.

Centros, cuadros, mesas, murales, solerias.

C. Materiales.

Agua, barniz, barro cocido, cal, carton, cascajo seco, cemento, ceramica, cola, colorantes,
esmaltes, minerales varios (alabastro, marmol, piedra arenisca, etc.), papel recio, pinturas,
polvo de ladrillo y de marmol blanco, vidrio, otras.

D. Herramientas.

Alicates, bastidor, esmeriles, lijadora, martillos, mazos, paleta, pulidora, sierras varias,
tenazas varias, tijeras, otros.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Disenar y elaborar un mosaico con tematica figurativa y paisajistica, en el que se
debera demostrar un alto dominio de las proporciones, volimenes y color.

2. Las obras elaboradas deberan ser complejas, contar con un alto dominio en el disefio,
con proyeccion de volumenes, etc.

27. ELABORACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS.

Oficio consistente en elaborar baldosas o azulejos pieza a pieza mezclando colores
y productos que se colocan en el cajillo y se les somete a una presion de tres toneladas
mediante una prensa hidraulica.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Preparacion del color, mezclando pigmento mineral, cemento blanco y polvo de
arena de marmol, haciendo una liga que quede liquida, pero ni muy clara ni muy espesa.

2. Preparar la placa donde va a ir el molde, colocandola delante de la prensa, limpiarla
y untarla con un liquido a base de aceite crudo de linaza y petroleo.

3. Sobre la placa se coloca el cajillo o molde y, si lleva dibujo, un segundo molde
interior llamado trepa, donde se vierten los colores con mucho cuidado, para retirar luego
la trepa.

4. Una vez el color en el cajillo, se espolvorea con una cernidora una capa de secante
elaborada con cemento y arena volcanica.
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5. Una vez que el secante absorbe el liquido del color, se pone una capa de gros, mezcla
de arena y cemento semihumedo.

6. Con el color, el secante y el gros ya en el cajillo, se pasa la rasquilla para emparejar.

7. Se tapa el cajillo y se desliza hacia la prensa.

8. Colocado bajo la prensa, se abre la llave que activa el circuito cerrado del agua y el
motor ejerce una presion de 3 toneladas elevando la mesa y prensando el mosaico. Se cierra
una segunda llave para que la mesa no siga subiendo y luego se abre para que el liquido se
retire.

B. Productos.

Baldosas de colores o con dibujos.

C. Materiales.

Pigmento mineral, cemento blanco, polvo de arena de marmol, aceite de linaza y
petroleo, arena volcanica.

D. Herramientas.

Cajillo, trepa, cernidora, rasquilla, y la prensa hidraulica.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar un mosaico de principio a fin, donde se demuestre el dominio de esta técnica
y un elevado nivel de calidad en el producto final.

28. ELABORACION DE OBJETOS DE PAPEL Y CARTON.

Oficio consistente en la elaboracion de objetos decorativos o utilitarios empleando
pasta de papel, asi como mediante la manipulacion de este.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Descripcion del proceso de produccion del papel:
La pulpa de papel se obtiene rasgando la materia prima a utilizar (papel, carton, telas), en

pequeitios trozos. El material cortado se pone en remojo durante varias horas en abundante
agua. El papel ya hidratado se bate con batidora de vaso.
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Por otro lado esta la batea con agua, a la que se afiadira la anilina si se quiere que el
papel tenga color, y opcionalmente los elementos decorativos que se hayan elegido (restos
de hilos, hojas y pétalos secos y otros materiales que lo enriquecen).

La pulpa obtenida se pone en la batea (1 taza de pulpa por 5 litros de agua), y se
revuelve bien con la mano. Se introduce el bastidor en la batea, se recoge la pulpa y se deja
escurrir. Se voltea el bastidor sobre el fieltro secante para desmoldar el papel obtenido.

Las hojas de papel se secan encima de fieltro secante o entre hojas de periodico en
una prensa y cuando estan mas secas se cuelgan en una cuerda de tender para que sequen
completamente.

Descripcion del proceso de produccion de objetos con distintas técnicas.

- Aplicacion de capas de tiras de papel sobre un molde o armazon. Se corta el papel
de periddico en tiras, se encola y forra con varias capas una base previa para reproducir la
figura elegida.

- Técnica del vaciado. Se realiza una figura de barro y se le hace un molde con escayola,
que se podra utilizar repetidas veces. Se pone el carton fallero o cartén de cajas en remojo,
se separan sus capas y se mezclan con cola blanca. Esto se aplica al interior del molde para
sacar un positivo del objeto elegido. Esta técnica se utiliza para hacer figuras estaticas,
papagiievos, gigantes, mascaras, etc.

- Modelado con pasta de papel o papel maché. Se mezcla con agua dando una pasta fina
para crear todo tipo de figuras, esculturas y objetos pequefios. Esta pasta se puede combinar
perfectamente con el carton.

- Modelado con pliegos de carton. Se mojan y encolan los pliegos de carton, asi se
consigue, sin deshacer los pliegos, volverlo moldeable y obtener formas curvas. Se hacen

cajas, batles y figuras tamafio natural.

En todas las técnicas, una vez realizados los objetos, se dejan secar bien y se procede a
pintarlos, barnizarlos y darles los acabados.

B. Productos.
Hojas de papel, objetos utilitarios y decorativos.
C. Materiales.

Para elaborar hojas de papel: papeles, telas, cartones (siempre que sean absorbentes)
agua, anilinas. Hojas secas.

Para elaborar objetos: papel de periddico, cajas de carton, carton fallero, papel
reciclado, papel maché, pliegos de carton. Cola blanca mezclada con un poco de agua para
empapar las tiras de papel. Vaselina para desmoldar. Yeso para crear una superficie blanca
y uniforme antes de aplicar la pintura. Pinturas de agua, acrilicas o témperas, rotuladores
permanentes, barnices y betin de judea para los acabados.
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D. Herramientas.

Para elaborar hojas de papel: recipientes de plastico, bateas, bastidores, batidora,
tamices, prensa. Fieltros para el secado.

Para elaborar objetos: recipientes de plastico. Moldes. Palillos de modelar. Alambres
para los armazones. Tijeras, cuter. Pinceles.

E. Examen.

Prueba tedrica.

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar una demostracion practica consistente en la elaboracidon de pasta de papel y
de una figura.

29. ELABORACION DE PRODUCTOS COSMETICOS.

Oficio consistente en la elaboracion de jabones y otros cosméticos naturales como
pueden ser cremas, geles, champts solidos, etc. formados a partir de una pasta que resulta
de la combinacién de uno o varios aceites y un alcalino (cenizas o sosa caustica).

Los jabones para ser considerados artesanos tienen que estar elaborados a partir de
materias primas naturales y no recicladas, no se acepta el uso de parafinas ni de grasas
hidrogenadas.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Desde el punto de vista quimico, el jabon se obtiene a partir de la reaccion entre una
base alcalina (hidroxido de potasio o de sodio, esta conocida como sosa cdustica), y un
acido (grasa o aceite). El proceso de la saponificacion es la reaccion quimica que transforma
la grasa en jabon. Las fases de trabajo son:

1. Medir los ingredientes.

2. Verter la sosa caustica en el agua, nunca a la inversa, y revolver bien; se elevara la
temperatura de la mezcla y hay que dejarla enfriar.

3. Calentar las grasas o aceites, hasta derretirlos bien. El método clasico para hacer
artesanalmente jabon es con calor para acelerar la reaccidon quimica.

4. Cuando la solucion caustica y el material graso estén ambos a 45.° se mezclan con
una paleta.

5. La mezcla resultante se moldea y se deja envejecer unas cuatro semanas.

6. Se desmolda y se corta en pastillas de jabon, con diferentes formas y tamarios.
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B. Productos.

Jabones de uso corporal, capilar y facial, liquidos o sélidos para distintos usos: limpieza,
tonificante, purificante, reafirmante, hidratante, exfoliante, etc.

C. Materiales.

Hidroxido de potasio, hidroxido de sodio, aceite de oliva, de coco, de palma, ésteres de
grasa animal, extractos de plantas, aceites esenciales, colorantes de uso alimentario.

D. Herramientas.

Cocina, recipientes de plastico, calderas de acero inoxidable, paletas para remover,
moldes. Anteojos, guantes de goma y mascarilla para manejar la sosa caustica.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Hacer un jabdén de uso corporal y otro de uso facial.

30. ELABORACION DE PUROS.

Oficio consistente en la elaboracion manual de cigarros utilizando hoja de tabaco.
A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion comienza con la seleccion de la hoja segin su calidad y
contenido de nicotina, a las que hay que quitar los nervios. Un puro estd hecho por tres tipos
de tabaco: el tabaco de la tripa que constituye el interior del puro; el tabaco del capote que
se envuelve alrededor de la tripa y el tabaco de la capa que es la envoltura exterior del puro.

Sigue la tarea de ejecutar los “capotes” o “bonchos” seglin se realicen con tripa y recorte
los primeros, o envolviendo el recorte solamente con el capote los segundos, auxiliandose
con un trozo de goma o plastico fijado por uno de sus extremos a la mesa. Después de
prensados los “capotes” se procede a colocar la capa (“enrollado”), que debe quedar siempre
con el haz de la hoja hacia fuera, rematando la misma con una perilla que se consigue
realizando cortes en espiral en su extremo final; en caso de coincidir algiin nervio en la zona
se soluciona reemplazando parte de la capa por un afiadido carente de regruesamientos.

Con la finalidad de conseguir una distribucion homogénea del material interior y
planchado del puro se ejecuta el “sobado” del mismo, consistiendo este en suaves golpes
de cuchilla y frotado sobre la tabla dura con lo que puede darse por culminada su ejecucion,
restando solamente el cortado final con maquina segln vitolas (tamafio y forma).

En los pequenos talleres, las personas artesanas también se ocupan del anillado y
embalado de los puros.
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B. Productos.
Cigarros puros de distinta vitola y tipos.
C. Materiales.

Ramas de tabaco curadas, seleccionadas, despalilladas, humedecidas y picado del
recorte. La goma o pegamento necesario.

D. Herramientas.

Mesa con faldas de saco, tabla dura de madera, cuchilla manual y méaquina artesanal de
cortado a la medida.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Separacioén de vitolas de acuerdo con la denominacion en vigor sobre un conjunto de
puros proporcionados.

2. Realizacion del capote de tres vitolas elegidas por el tribunal.

3. Enrollado de capa con perilla de la vitola “Presidente”.

4. Enrollado con capa izquierda y rabillo de dos vitolas designadas.
5. Realizar un empate de capa.

31. ELABORACION DE TEJAS.

Oficio consistente en la fabricacion de la teja tradicional utilizando como materia prima
basica el barro.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se obtiene el barro, que debera limpiarse de impurezas, bien en la misma tierra de
cultivo si se destina a la fabricacion de ladrillos, o en el tejar, después de moler, aguar y
amasar el barro, si se van a elaborar tejas o losetas. Dependiendo del objeto que se vaya a
crear, se requiere un tipo de barro u otro, asi como un proceso de elaboracion diferenciado.

El proceso de elaboracion de la teja consiste en colocar el barro amasado en la gradilla,

pasarlo al garapo, donde toma forma de teja, tender la teja al sol una vez que se separa del
molde y guisarla posteriormente.
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B. Productos.

Tejas y otros elementos constructivos (losetas, ladrillos...), siempre que en la
elaboracion se emplee la materia prima local y el proceso tradicional de fabricacion.

C. Materiales.
Como materia prima basica el barro.
D. Herramientas.

El garapo, la gradilla y el rasero para las tejas; el arco y la ladrillera o gradilla para los
ladrillos y la gradilla y el rasero para las losetas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar una teja.

32. ELABORACION DE UTENSILIOS TRADICIONALES.

Oficio consistente en la elaboracion de multiples y variados objetos realizados antiguamente
por los pastores, pescadores y agricultores, entre otros, y que formaban parte de su vida
cotidiana y laboral. Muchos de estos objetos han dejado de utilizarse y por ello de elaborarse,
lo que esta propiciando la extincion de los conocimientos asociados a sus usos y técnicas
de elaboracion.

En esta actividad se consideran las diferencias que puedan darse a nivel insular en la
produccion, formas, funcion, y denominacion de estos utensilios, por lo que, cada uno de
estas especializaciones seran evaluadas atendiendo a la presencia historica del objeto en la
isla.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion desarrollado debera seguir las técnicas tradicionales afines a
cada objeto en cuestion. Este proceso debe identificarse con el empleado tradicionalmente
por los antiguos pastores, agricultores y pescadores de las islas, pues el objetivo de este
oficio en la actualidad es divulgar y evitar la pérdida de estos procesos técnicos, patrimonio
cultural inmaterial de Canarias. El proceso de produccion, y con ello la cadena operativa
afin, dependera del producto final y de los materiales que se utilicen en cada uno de los
Casos.

A continuacion se indica la cadena operativa en funcion del producto elaborado:
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a) Elaboracion de redes:
* Preparacion de la materia prima (hilos y cuerdas).

* Clasificacion de los hilos y de las cuerdas segun los diferentes diametros y calidades
de fibra.

* Configuracion de la pieza.
* Anudado de los hilos y cuerdas de fibra, estableciendo el punto fijo o punto de partida.

* Preparacion de la carga de lanzadera mediante el amarrado del hilo con un nudo doble
invertido a la base del diente de escape.

* Ensartado alternativo por cada faz de la lanzadera.

* Realizacion de la malla de sostén o ultima fila de la red.

* Rematado de la red.

* Control de calidad del producto.

b) Elaboracion de puntera de cuerno de cabra para la cafia de pescar viejas:

En la tradicional pesca de la vieja (Sparisoma cretense) se usa la cafia de bambt, de
entre cinco y seis metros de largo, que termina en una fina punta denominada puntera,
realizada a partir de los cuernos de macho cabrio y que es utilizada como sefial de la picada
de la vieja.

Para realizar la puntera se comienza introduciendo los cuernos de macho en remojo
al menos durante un mes, tradicionalmente en el agua de la aljibe sumergidos en el fango
para facilitar su manipulacion. Posteriormente, los cuernos se cortan de forma longitudinal
y se rebaja su corteza para proceder a trabajarlo con la navaja, cuando atn esta humedo,
reduciendo su grueso sin debilitarlo. Una punta larga y mas fina sefiala mejor la picada
de los peces pero también se puede quebrar mas facilmente, por lo que se tiende a buscar
el equilibrio entre el tamafio y el grosor para lograr mayor durabilidad. Una punta bien
elaborada y cuidada suele durar varios afios y aguantar mas de veinte kilos de peso.

Debido a que con un solo cuerno no se logra la longitud deseada, se suelen unir dos
puntas, una mas gruesa que la otra, denominadas respectivamente punta y sobrepunta. Para
ello se utiliza un alambre encerado muy fino resistente a la corrosion del agua salada.
Finalmente, en el extremo de la sobrepunta se ata un trozo de cuerda denominado hilera,
de unos 10 cm de longitud y se fija la puntera a la cafia con el alambre encerado. Esta
ultima unioén es reforzada mediante un calce de bambu. Para facilitar la vision de la puntera
cuando se esta pescando, se le suele afnadir en el extremo final un pequefio trozo de tela de
color rojo que se coloca enrollado a modo de flor, de ahi su nombre.

¢) Elaboracion del palo de salto o brinco:

* Eleccion de la madera (identificando las mas aptas para esta funcion; resistencia,
flexible, ligera).
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* Captacion de la madera.

* Secado. La madera debera secarse a la sombra durante un afilo como minimo, y
enderezar el palo si fuera necesario, tradicionalmente con fuego moderado mientras se
eliminan las cambas.

* Seleccion y cortes del palo. Para la elaboracion de palos o lanzas de mayor longitud,
debe extraerse la madera mas cercana al centro del tronco del arbol, la cual esta menos
castigada por la intemperie. Se debera partir el tronco en trozos de madera longitudinales
regulares que deberan secarse correctamente a la sombra durante un afio como minimo.

* Elaboracion del palo: preparacion de las caras, lijados, desbastado, etc.
* Acabado y control de calidad del producto.

d) Elaboracion de pipas y cachimbas:

* Eleccion de la madera.

* Corte de la madera en forma de cuadrado con el tamafio apropiado.

* Se hace el hueco para colocar la picadura.

* Perforacion del orificio donde se insertara el cafio y la boquilla.

* Elaboracion del casquillo para disponerlo en el hueco de la picadura (recubrira todo
el agujero evitando que la madera se queme).

* Se rebaja la madera para colocar las anillas metalicas, donde se insertara el cafio y
donde se dispondra la tapa de la cachimba.

* Modelado del exterior de la cachimba.

* Elaboracién del cafio y la boquilla (el cano debera encajar perfectamente en la anilla
de la cachimba).

* Elaboracion de la tapa de la cachimba (laton de forma concava). Debera ajustarse al
hueco de la cachimba.

* Elaboracion y disposicion de la bisagra, pasador y agujereado de la tapa.
* Acabado de la cachimba (pulido con papel de lija y se le da goma laca).
e) Elaboracion de un cencerro:

* Tratamiento de la chapa.

» Medida y marcado de las chapas.

* Corte de la chapa.

* Modelado de la cencerra.
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* Centrado y modelado de la boca.

* Encajado.

* Emparejado de la cencerra.

* Elaboracion y colocacion del asa.

* Realizacion del corredn y embadajaera.
* Elaboracién del badajo.

* Soldadura.

f) Elaboracion de escobas de palma:

* Captacion de la materia prima (hojas de palma).
* Preparacion de las hojas.

* Elaboracion del “manojo”.

* Atado.

* Recortado de las puntas.

* Elaboracién o preparacion de la cabeza “encabezado”, atendiendo a diferentes tipos.
* Colocacion del cabo o palo de la escoba.
g) Elaboracion de zurrones:

Consta de las siguientes fases:

* Obtencion de la piel.

* Curtido y secado.

* Remojado y nuevo secado.

* Desprendimiento del pelo.

* Amorosamiento de la piel.

* Realizacion de las tiras.

* Cierre de los orificios.

* Elaboracion de los braziles.

* Elaboracion de las botanas.

» Colocacidn de la correa.
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B. Productos.

Son varios los objetos resultados de estos oficios tradicionales, su realizacion, tipologia,
caracteristicas y denominacion varian segun la isla en la que se desarrollen.

Entre los utensilios mas habituales elaborados y usados por la sociedad tradicional,
tenemos:

* Asociados a la pesca: redes, nasas, moreneras, etc.

* Asociados al pastoreo: cachimbas, pipas, palos o lanzas de saltos, varas para el juego
del palo, regatones, relojeras, cencerras, collares de animales, etc.

* Asociados a la agricultura: frontiles, coyuntas, etc.

La produccion caracteristica es el zurrén y otros productos como botijeros, cajeros,
genas y borrachos, que se utilizan para transporte, mecer la leche y otros usos.

C. Materiales.

Los materiales empleados por la persona artesana deberan ajustarse a los utilizados
tradicionalmente en la elaboracion del o los utensilios asociados a estas actividades
tradicionales. Al formar parte de estas actividades multiples y variados objetos, los
materiales también seran diversos pues atenderan a cada uno de los productos.

* Cencerras: latoén de cobre y zinc, cuero, estaiio, moral, samanguila, sabina, lehabuena,
pino-tea.

* Redes: burldn, cadenas, cuerdas (de nailon, de plastico, de fibras etc.), flotadores,
hilos de nailon o de plastico, parpallas, tralla de corcho, otras.

* Varas del juego del palo: membrillero, almendrero, ciruelo, palmera, barbusano, palo
blanco, acebuche, pino canario.

* Palos de Salto: pino canario, faya canaria, haya europea, acebuche, afollao, brezo,
barbusano, mocan, acebifio, laurel, sabina canaria, pino de Honduras, y otras. El regaton
se realiza a través de la forja de una aleacion de hierro dulce y carbon. Cuero para la
elaboracion del calcetin, calzoncillo o freno (trozo de cuero que se le pone a la madera
justo por encima del regatéon y cumple la funcion de proteger la madera de los golpes y las
manos del saltador).

* Cachimbas o pipas: madera (de moral, brezo), laton, etc.

* Puntera de cuerno de cabra cafia de pescar a vieja: cuerno de macho cabrio de dos o
tres afios, alambre encerado, cuerda, trozo de tela roja y cafia de bambu.

» Zurrones: el material empleado es piel de baifo, de macho o de machorra, sal, suero,
€ Incienso morisco.
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D. Herramientas.

Las personas artesanas de cada una de estas especialidades utilizaran las herramientas
adecuadas al material sobre el que trabajan. Los medios de produccion empleados no
podran hacer perder el caracter artesanal ni histdrico del proceso de produccion.

Agujas, metro, piedra de afilar, berbiqui, azuelas, barrena, sacabocados, lijas, navajas,
hachas, martillos, etc.

Cortahierro para cortar el cuerno, escofina para rebajar y navaja para dar forma.

Las herramientas empleadas son muy limitadas: cuchillo, lezna, recipiente hondo,
paleta de madera y palo.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Elaborar un objeto elegido por el tribunal y motivar cada uno de los materiales
empleados y explicar el proceso de produccion.

Prueba practica, en el caso de zurroneria:

2. Elaborar un zurrén explicando la preparacion de la piel, corte y conservacion de la
misma.

33. ENCUADERNACION.

Oficio consistente en producir libros mediante el proceso de coser las hojas de papel,
dotando al conjunto de cubiertas rigidas.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se trata de un oficio que exige gran laboriosidad y dominio de distintas técnicas para la
consecucion de un producto de alto valor artistico. Tal categoria viene dada principalmente
por el disefio y confeccion de las cubiertas, donde la persona artesana individualiza el libro
aplicando técnicas de decoracion complementarias.

Basicamente el oficio se desarrolla en las siguientes fases:
1. Seleccion y preparado de las hojas (plegado).

2. Marcado y cosido en el telar.

3. Prensado y recortado de cantos.

4. Encolado.

5. Dar forma al lomo y forrado.
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6. Confeccion de cubiertas.
7. Prensado.
8. Decoracion de tapas y lomo (troquelado).

Segun el papel y las cubiertas elegidas, la encuadernacion recibe distintos nombres: en
rustica, cartoné, media pasta, a la inglesa, a la alemana, etc.

B. Productos.

Libros, cuadernos, agendas, albumes, etc.

C. Materiales.

Papel de distintas clases, carton, tela, piel, pan de oro y ceras.

D. Herramientas.

Guillotina, prensas, troqueles, telar, y las propias del repujador.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Dada la laboriosidad del proceso y el tipo de herramientas necesarias el tribunal visitara
el taller de la persona aspirante, la cual ejecutara algunas de las fases del proceso, para lo
cual habra de tener trabajos de encuadernacion en preparacion.

34. ESMALTADO.

Oficio consistente en decorar superficies metalicas aplicando barnices vitreos o
esmaltes. En ocasiones tiene como funcidn cubrir imperfecciones del soporte sobre el que
se aplica, para impermeabilizar la pieza o para aumentar su resistencia.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Las fases son las siguientes:

1. Preparado del metal (lijado, decapado, pulido). Se aplica el esmalte siguiendo
diferentes técnicas.

2. Campeado (“Champlevé”).
3. Alveolado (“Cloisonné”).
4. Sobre relieve.

5. Limosin (grisalla).
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6. Pintado.

7. Limpiado y pulido una vez fria la pieza.

B. Productos.

Objetos de decoracion.

C. Materiales.

Los materiales usados en la composicion de esmaltes son:

1. Plasticos: se usan en pequenas cantidades las arcillas (caolines).
2. Antiplasticos: principalmente el cuarzo.

3. Fundentes: compuestos de plomo, boro y aquellos que tengan en su composicion
oxido de sodio y potasio.

4. Agentes reguladores: desfloculantes, adhesivos, endurecedores y flotativos.

5. Agentes colorantes: son los 6xidos metalicos o mezclas de ellos que sean capaces de
producir coloraciones.

D. Herramientas.

Horno, piedra de esmeril, piedra de tripoli, soldador y pulidora.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Visita al taller, donde la persona aspirante ejecutara el preparado y esmaltado de una
pieza.

35. FORJA CONTEMPORANEA.

Oficio consistente en la elaboracion de diversos objetos de metal para decoracion,
arquitectura o uso doméstico.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Consta de las siguientes fases:

1. Disefo del objeto.

2. Eleccion de los materiales adecuados, segun los requerimientos del disefio.

3. Corte de los mismos a las medidas requeridas para el trabajo.
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4. Dar forma a las piezas cortadas previo calentamiento en fragua o soplete (estirar,
ensanchar, recalcar, doblar, hender, retorcer, perforar, etc.).

5. Mecanizado de los taladros, biseles para soldadura, rebajes.

6. Union de las partes que componen el objeto final, mediante remaches, tornillos,
amarre con el mismo metal o soldadura.

7. Elaboracion de los utiles necesarios para facilitar los puntos 4, 5y 6.

8. Acabado del objeto mediante patinas, pulido o protecciones como cera, barnices,
pintura, etc.

B. Productos.

* Objetos de uso doméstico como: botelleros, colgadores, candelabros, floreros.

* Objetos de decoracion como: figuras, murales.

* Objetos para arquitectura: puertas, verjas, pasamanos, muebles, etc.

C. Materiales.

Principalmente hierro dulce, aceros, cobre, aluminio.

D. Herramientas.

Las herramientas son multiples y de diferentes categorias:

* Herramientas de dibujo o trazado: gramil, estilete, reglas, escuadras.

» Herramientas de corte: cizalla, cortafrio, sierra mecanica.

* Herramientas comunes: fragua, campana extractora, fuelle, yunque, macetas, mandarrias,
diferentes modelos de tenazas o tijeras de mano, atizador, torno, punteros, tajaderas, limas,
etc.

E. Examen.

Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Soldar dos trozos de cuadradillos hueco de 50 x 50 mm de seccion y 20 cm de largo,
para obtener una pieza de 40 cm de largo y 50 x 50 mm de seccion. Repasar la soldadura al
final, de manera que, a la vista pase desapercibido el punto de union.

2. Hacer tres volutas iguales con tres trozos de cuadradillos macizo de 12 x 12 mm de
seccion y 40 cm de largo. A cada uno de los cuadradillos se le estiraran previamente una de
las puntas por donde comienza la espiral.
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36. FUNDICION.

Oficio consistente en la reproduccion de un objeto de cualquier material base en otro
de metal.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Primeramente se procede al vaciado, donde el original es reproducido en hueco
(negativo), ya sea con escayola o, si se pretende la produccion de un mayor niumero de
copias, con silicona. A continuacion se prepara la cera, que consiste en la obtencion de un
modelo exacto (positivo) en cera del objeto. Llevara afiadido “bebederos” también en cera
para permitir el vertido del metal fundido y la salida de gases. Seguidamente se cubre el
modelo en cera con sucesivos bafios de polvo de molochita y silice coloidal y se pasa a un
horno a 1.000.° C. Se vitrifica la molochita y se funde la cera, que al salir por los conductos
residuales, deja el espacio del modelo perfectamente delimitado. Finalmente se procede al
fundido del metal y vaciado del mismo en el interior del molde y a eliminar la cascarilla
vitrea procediéndose al repasado de la pieza fundida o a la union de las piezas cuando
proceda.

B. Productos.
Toda clase de escultura y objetos de variado uso.
C. Materiales.

Metales no férricos (laton, bronce, aluminio y cobre principalmente), cera, silicona,
silice coloidal, polvo de molochita y acidos para las patinas (nitrato de cobre, 6xido de
hierro, sulfuro de potasio).

D. Herramientas.

Horno (incluye crisol), mufla, horno de campana, radiales, taladros, pulidoras,
fresadoras, pinzas, maneral, martillos, cinceles, chorro de arena, calderos de cera y soldador
de bronce.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Preparar un patron de cera.

2. Fundir el metal, soldar y repasar.

37. GUARNICIONERIA.

Oficio consistente en realizar o reparar objetos varios de cuero pertenecientes al
conjunto de correajes usados por los animales de tiro y de carga.
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A. Descripcion del proceso de produccion.
El proceso consta de las siguientes fases:
1. Disefio de la pieza.

2. Seleccion y preparacion del cuero.

3. Seleccion y confeccion de plantillas.
4. Marcado o trazado del disefio.

5. Corte de la piel.

6. Fileteado.

7. Chifladura.

8. Raspado o desbastado.

9. Perforado.

10. Coloreado o tintado.

11. Montaje.

12. Union de piezas (encolado o cosido).
13. Decoracion.

14. Acabado.

B. Productos.

Articulos asociados al uso de los animales de monta y carga: sillas de montar, cinchas,
correas, atalajes, collares, coyuntas, etc.

C. Materiales.

Badana, cuero, suela, vaqueta, etc.

D. Herramientas.

Regla, compas, plantillas, tenaza, tijeras, tijeras de guarnicionero, lezna, cuchillo de
media luna, cuchillo recto, aguja, maquina para cortar cuero, maquina de coser, media
cafia, martillo, mazo, etc.

E. Examen.

Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Elaborar un objeto propuesto por el tribunal.
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38. HERRERIA.

Oficio consistente en la fabricacion de objetos de hierro mediante el uso de la fragua.
A. Descripcion del proceso de produccion.

Consta de las siguientes fases:

1. Encendido de la fragua.

2. Trazado del objeto.

3. Calentamiento de la pieza de hierro.

4. Forjado del hierro (estirar, ensanchar, recalcar, rebajar, doblar, hender, retorcer,
perforar).

5. Amolado.

6. Enfriamiento o temple del objeto.

7. Preparacion del cabo de madera.

Los objetos de cerrajeria se obtienen martilleando, prensando o moldeando el metal,
pero nunca en estado de fusion. Este es un trabajo minucioso pues las piezas que se elaboran
para las cerraduras son muy pequeiias y deben encajar perfectamente.

B. Productos.

» Herramientas: sachos, hojas de cuchillo, hachas, escodas, clavos, etc.

» Aperos agricolas y ganaderos (cencerros....): reja de arado, podonas, plantones,
herraduras, teleras, etc.

» Mobiliario: camas, estanterias, lamparas, candelabros, maceteros, rejas, puertas, etc.

* Cerrajeria: cerraduras (fechaduras), bocallaves, aldabas, aldabones, fallebas, herrajes
para muebles tradicionales, etc.

» También se presta un servicio de reparacion de objetos de hierro, en concreto
recomponer la hoja de un objeto, afilar una hoja de corte, enderezar una hoja, picar una
hoz, etc.

C. Materiales.

Los materiales empleados son basicamente los siguientes: hierro dulce o acerado,
carbon vegetal o carbon mineral.
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D. Herramientas.

Las herramientas existentes son multiples y de diferentes categorias:
* Herramientas de dibujo o trazado: gramil, estilete, reglas, escuadras.
» Herramientas de corte: cizalla, cortafrio, sierra mecanica.

* Herramientas comunes: fragua, campana extractora, fuelle, yunque, macetas, mandarrias,
diferentes modelos de tenazas o tijeras de mano, atizador, torno, punteros, tajaderas, limas,
etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Forjar una hoz.

2. Dar el temple correcto a una herramienta que determinara el tribunal.

39. HILADO DE LANA.

Oficio consistente en preparar la fibra de la lana de oveja, dejandola en condiciones
para ser utilizada en la elaboracion de piezas textiles.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso de produccion consta de las siguientes fases:

1. La obtencion de la materia prima.

2. Lavado de la lana.

3. Abrir los copos de lana.

4. Cardado de la lana.

5. Hilado con huso y rueca tradicional de cafia o con rueca manual de madera.
6. Tenido de la lana.

7. Devanado de los husos de lana.

8. Enmadejado de madejas y conos.

9. Control de las tareas de enmadejado, devanado y bobinado.
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Para desarrollar esta actividad se usan las manos para ir frotando entre los dedos las
fibras de lana y conseguir que se unan unas con otras, la rueca para ir alimentado el hilado
y el huso para ir enrollando el hilo de lana ya hilado.

B. Productos.

Madejas de lana de diferente grosor y color.

C. Materiales.

La materia prima es la lana de oveja y los tintes.
D. Herramientas.

Tijeras, recipiente, cardas, cardadora de bombo, rueca, huso, huso de torcer, torno de
hilar, aspa y devanadera.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Seleccién de lana sin procesar.

2. Cardar lana lavada, mezclando lana blanca y negra, para obtener lana gris.

3. Hilar con huso y rueca una pequefia porcion de lana, obteniendo una hebra fina.

40. HILADO DE LINO.

Oficio consistente en preparar la fibra vegetal del lino, dejandola en condiciones para
ser utilizada en la elaboracion de piezas textiles.

A. Descripcion del proceso de produccion.
1. Recoleccion.

2. Secado al sol.

3. Curtido.

4. Secado.

5. Majado y paso por la “grama”.

6. Sedado o rastrillado.

7. Hilado.

8. Blanqueo
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B. Productos.

Hilo de lino y estopas.

C. Materiales.

La materia prima es el tallo del lino.

D. Herramientas.

Maza, tronco o laja, grama, sedero, rueca, huso y zarillo.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Seleccionar lino sin procesar. Majar el lino. Peinar el lino. Hilar con rueca y huso
obteniendo una hebra fina.

41. HOJALATERIA.

Oficio consistente en la fabricacion de objetos con laminas de hojalata o con chapa
galvanizada, moldeando el metal a través del continuo martilleo. En Canarias esta actividad
ha sido conocida como latoneria, pues la materia prima principal empleada por estos
profesionales es el laton. Otra de las caracteristicas de este oficio es el reciclado de las
chapas de hojalata de objetos reciclados.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se compone de las siguientes fases:

1. Trazado.

2. Corte.

3. Modelado.

4. Unién o empate.

5. Colocacion de refuerzos.

6. Realizacion de las asas.

7. Soldadura, lavado.
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B. Productos.

Lecheras, regaderas, foniles, faroles, aceiteras, baldes, cacharros para el gofio, palas,
entre otros.

C. Materiales.

Hojalata, chapa galvanizada, estafio, acido clorhidrico, etc.

D. Herramientas.

Tijeras corta-lata, puntero, punzoén, taladro, martillo, mazo de madera, yunque plano,
yunque, alicate, tenaza, soldador, cocinilla o infiernillo, compas, escuadra, plantillas, cola
de pato, maquina universal, maquina plegadora, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Fabricar una pieza propuesta por el tribunal.

42. IMPRESION Y GRABADO.

Oficio consistente en la realizacion de trabajos sobre una plancha de madera o metal,
mediante el empleo de instrumentos cortantes, punzantes o de acidos que atacan la
superficie metalica, para conseguir una imagen por medio de la tinta al poner en contacto
la hoja, principalmente de papel, con la plancha grabada entintada y ejercer presion con un
torculo o una prensa vertical.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Este oficio comprende las siguientes técnicas principalmente:

* Xilografia.- Sobre una plancha de madera, principalmente dura como las de boj,
cerezo o peral, se talla con gubia el dibujo disefiado para que, una vez impregnado de tinta
y presionado sobre el papel absorbente, se obtenga la impresion del relieve.

* El aguafuerte.- Sobre una plancha metalica cubierta por una fina capa de barniz protector
se dibuja con una punta metalica el tema iconografico. Al dibujar sobre el barniz protector este
se elimina. Al introducir la lamina en un bafio de 4cido o aguafuerte se produce la corrosion
del metal en las zonas dibujadas, donde se ha eliminado el barniz protector.

* El aguatinta.- Se vierte una capa de resina sobre la plancha. Esta se calienta para que

aquella se funda y se adhiera. A continuacion, se introduce en acido para que penetre en las
partes no protegidas por la resina.
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* Grabado a buril.- Consiste en grabar sobre una superficie metalica muy pulida
haciendo incisiones muy profundas por medio del buril, que extrae limaduras de la plancha.
Los surcos resultantes se rellenan con la tinta, que pasara al papel cuando ambas se pongan
en contacto.

* Punta seca.- Consiste en dibujar directamente sobre la plancha metalica con una aguja
de acero o punta seca. Esta es mas fina que la del buril y sin filo, de manera que raya el
metal produciendo surcos. El metal levantado queda a los lados de las incisiones formando
las barbas que, al entintar la plancha, retienen mas tinta y el resultado en la estampa es un
trazo mas ancho y difuminado en los laterales.

¢ Litografia.- Consiste en dibujar con un lapiz graso o lapiz litografico sobre la
piedra calcarea denominada piedra litografica. Primeramente se cubre la piedra con una
leve pelicula de goma arabiga. Seguidamente se remoja la piedra con agua para que las
superficies no dibujadas la absorban y las dibujadas con el componente graso la rechacen.
Seguidamente, se pasa el rodillo impregnado en tinta grasa. De nuevo, la tinta se deposita
unicamente sobre la zona dibujada, pues la humedad de la parte sin dibujar repele la tinta.
Finalmente, el grabado se estampa con la ayuda de la prensa litografica que hace que la
tinta depositada sobre el dibujo de la piedra pase al papel.

B. Materiales.

Planchas de madera, piedra o metal, aguafuerte, resinas, tinta y hojas de papel de
especial textura y peso.

C. Herramientas.

Gubias, buriles, lapiz litografico, aguja de acero y térculo o prensa.
D. Productos.

Reproducciones de obras de arte, fundamentalmente.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Dadas las caracteristicas del oficio, el tribunal debe visitar el taller, donde la persona
aspirante ejecutard al menos dos muestras impresas, correspondientes a dos técnicas
distintas de impresion.

43. INSTRUMENTOS MUSICALES DE PERCUSION.

Oficio consistente en la construccion de instrumentos musicales de percusion. El
conocimiento del oficio lo dard la construccién de algun instrumento tradicional, con
independencia de que la persona artesana pudiera en su actividad construir otros menos
convencionales.
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A. Descripcion del proceso de produccion.

Los instrumentos de percusion mas representativos en Canarias son las chacaras y los
tambores. Su proceso de elaboracion varia seglin sea el instrumento.

Chacaras:

Se inicia con el desbastado de la madera, que se realiza con azuelas y serrucho. Luego
se le da forma con la escofina, se hacen las cejillas con un formon y se procede a marcar
y vaciar los huecos con gubias pequeias y grandes. Una vez hecho esto se procede al
acabado, para lo cual se pule con lijas, haciéndose los agujeros para los hilos, y tratindose
con aceite la madera para dar por concluida la construccion.

Tambor:

En primer lugar se corta el trozo de mimbrera u otra madera del que luego se sacaran
las laminas que componen el tambor.

Una vez cortadas se sierran las laminas de unos 6 a 7 mm de espesor y con cada ldmina
se forma un cilindro de entre 20 o 30 cm de diametro. Esos cilindros deben tener unos 8
cm. de alto y otros dos con 4 cm cada uno, que conformaran los aros que permiten tensar
la piel, mediante la lifia barquera.

De un lado a otro del aro se pone un alambre de cobre, lo que hace vibrar la piel y al
tocar esta con el alambre multiplica su sonido. Este alambre va sujeto a una clavija de
madera que se tensa o afloja segun el tono que se desee dar.

B. Productos.
Tambores, chacaras, castafiuelas y hueseras.
C. Materiales.

Para la construccion de chacaras: madera (de moral principalmente, pero también se
usa de castafio, caoba y olivo), aceite y cordones.

Para la construccion de tambores: piel de cordero o cabrito, lefia de barquero, madera
flexible para el aro exterior (mimbrera, pino, sao, castafio), alambre de cobre, anillas de
cuero y aros de cafia.

D. Herramientas.

Hacha, sierra, gubias, formon, lijas, azuelas, escofinas y serrucho.

E. Examen.

Prueba teorica:

Responder un cuestionario sobre el oficio que sera facilitado por el tribunal.

Prueba practica para tambores:

Construir el aro exterior del tambor.
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Realizar el corte, segin plantilla, de las partes correspondientes a un tambor.
Ensamblar las partes cortadas.

Colocar el cuero en un tambor previamente construido.

Prueba practica para chacaras y castafiuelas:

Construir una chécara o una castafiuela.

44. INSTRUMENTOS MUSICALES DE VIENTO.

Oficio consistente en la construccion de instrumentos musicales de viento, no entendiéndose
como tales los aeréfonos de sonido libre. El conocimiento del oficio lo dara la construccion
de algtn instrumento tradicional, con independencia de que la persona artesana pudiera en
su actividad construir otros menos convencionales.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El instrumento de viento mas caracteristico en Canarias es el llamado “pito herrefio”,
que es una flauta travesera de unos cuarenta a cincuenta centimetros de longitud que se
construia en el pasado de madera.

Para su realizacion se utilizan herramientas cortantes y una varilla de hierro candente, a
la que los herrefios denominan “la vija”, con la que perforan en distintos intentos la vara en
toda su longitud, procurando que el vaciado sea regular y de superficies lisas en el interior,
al influir estas en una mayor limpieza de sonido. En los extremos de los pitos de madera se
adosan dos arandelas de metal, generalmente de cobre y de aproximadamente un centimetro
de ancho con la finalidad de reforzar la pieza y preservarla de roturas en posibles caidas o
golpes, a la vez que contribuir al embellecimiento de la misma, para lo que se realizan dos
rebajes a fin de que el metal y madera queden a un mismo nivel en la superficie exterior.

Otros pitos se fabricaron de ruda, cafia rueca y, actualmente, con tubos metalicos de
cobre o aluminio, de paredes finas y livianas, que han reemplazado los de madera sin variar
lo que se podria denominar elementos basicos de los mismos. Se conservan las medidas de
longitud y grosor, la distancia entre el extremo superior y el orificio relativamente grande
por el que los labios introducen el sonido, el tapoén de corcho en su interior, también en
la misma zona, que sirve de elemento graduador para su afinado y en la parte inferior,
guardando distancias establecidas, se disponen seis pequefios orificios, de los que los dos
del centro son un poco mas grandes, por donde sale parte del aire por el tocador, quien lo
controla con los dedos a fin de obtener los sonidos requeridos para cada toque.

B. Productos.
Pitos de distintos materiales y tamafios y flautas.
C. Materiales.

Madera (de loro, cana, ruda), metales (cobre, aluminio) y corcho.
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D. Herramientas.

Hierro candente, barrena, taladro, broca, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Construir un pito o una flauta.

45. JOYERIA.

Oficio consistente en la produccion de objetos ornamentales utilizando metales nobles,
fundamentalmente para uso personal, enriqueciendo las superficies de estos metales y
labrando sus contornos, que pueden verse o no guarnecidos de piedras finas o perlas. Se
podran incorporar a la pieza otro tipo de materiales no preciosos, siempre que esta en su
mayor parte esté elaborada con las técnicas propias de este oficio.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Utilizando diversos materiales, entre los que destacan el oro, la plata y el platino, se
elaboran los elementos necesarios para componer las joyas, entre otros, anillos en bruto y
piezas fundidas en oro, platino y sus aleaciones, asi como hilo de oro, [aminas del mismo
metal y tiras de diversas formas y secciones. Los primeros son obtenidos mediante fundicion
a la cera perdida o a la concha o jibia. Otros componentes son forjados y conformados a
partir de trozos de metal precioso golpeandolos con el pequefio martillo de mano sobre el
yunque de joyero, normalmente en frio y en excepciones en caliente.

Los hilos y laminas se consiguen por fusion y posterior laminacion, a los que
seguidamente se les da forma cortandolos con tijera de joyero o con segueta, curvandolas
por medio de ligeros golpes dados con el martillo especifico de la profesion sobre el
yunque para esta actividad o en el tas, estirandolos también por sucesivos golpes usando
las mismas herramientas, o dandoles formas concavas o convexas por medio de los golpes
en el embutidor sobre el tas de embutir. Seguidamente se montan estas piezas, uniéndolas
por soldadura, por remachado o por medio de pequefios tornillos que también fabrica la
persona artesana. Posteriormente se procede a su pulido.

Finalmente las piedras preciosas se fijan a la parte metalica de la joya por engastado,
operacion especifica que generalmente efectiia un especialista, el engastador, a quien el
joyero envia los materiales para unirlos. También puede hacerse por medio de patas o
garras que las abrazan y sujetan.

B. Productos.

Anillos, pendientes, pulseras, broches, sortijas, collares, etc.
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C. Materiales.

Plata, oro en todas sus aleaciones, platino, paladio, y en general todos los materiales
susceptibles de hacer del trabajo una joya (cobre, laton, acero, alpaca...).

D. Herramientas.

Banco de trabajo, diversos modelos de alicates, segueta o sierra fina, pequefios martillos
y yunques, limas, violin o taladro manual de cuerda, tases, embutidores de diferentes
tamafios, equipo para soldar (butano, gas natural, gas oxhidrico), soporte con aislante para
soldar, tijeras de joyero, el crisol o cazoleta ceramica para fundir, “la rielera”, hileras, banco
de estirar hilo y el de laminar placas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

La persona aspirante debera realizar una sortija, pendiente o colgante, a los que debe
incorporar un engaste para una piedra determinada.

46. JUGUETERIA.

Oficio consistente en el disefio y realizacion de juguetes, con madera y otros materiales,
para uso decorativo y de entretenimiento.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El proceso productivo de esta actividad tiene las siguientes fases:
1. Disefio o copia de la pieza.

2. Preparacion del material. Se calca el dibujo en la madera o se marca el material
siguiendo la plantilla y se cortan las piezas con sierra de calar o similar.

3. Ensamblado y encolado de las diferentes piezas, lijado y pulido.

4. Acabado, aplicando pinturas, barnices y complementos, para proceder a la decoracion
y terminacion definitiva.

B. Productos.
Juguetes, puzzles, mdviles, alfabetos, casas de muifiecas, juegos didacticos, etc.
C. Materiales.

Los materiales principales son la madera (que suele ser de pino), las pinturas, colorantes
y barnices no toxicos.
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D. Herramientas.

Sierra de marqueteria, mesa para serrar, papel de lija, berbiqui, taladro, martillo,
pinceles, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar un juguete:

2. Realizar una plantilla a partir de un boceto previo.

3. Seleccionar el material.

4. Realizar el corte y encolado de las distintas partes del juguete.

5. Terminar la pieza.

Se valorara la calidad de la pieza realizada, la gama de materiales y pinturas utilizadas
en funcion de la aplicacion de la misma, la originalidad y en particular la funcion didéctica
que contribuya al desarrollo de la personalidad del sujeto al que va dirigido, asi como las
posibilidades ludicas para el adulto.

47. LABORES DE AGUJA.

47.1. GANCHILLO.

Especialidad dentro del oficio de labores de aguja consistente en la elaboracion de
encajes de lazada mediante el uso de una aguja rematada en gancho de punta vuelta,
también denominado “croché”.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se trata de un encaje de aguja, es decir, trabajado al aire, donde la hebra continua se
cruza y anuda formando sucesivos tachones a modo de presillas o festones, configurando
un tejido de encaje, en muchos casos de motivos geométricos, que posteriormente se
incorporara o se unira en una sola pieza mediante otros puntos especificos. El punto basico
es la cadeneta simple, de la que derivan otros mas complejos (punto enano, alto, raso, etc.).

B. Productos.

Paios para diferentes usos, tapetes para mesas, colchas, cortinas y puntillas de aplicacion
en toallas, prendas de vestir, etc.
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C. Materiales.

Hilo, principalmente de algodon, de distintos grosores.

D. Herramientas.

Agujas de ganchillo.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Elaborar tres muestras de ganchillo de una dificultad de ejecucion alta, que la persona
aspirante habra de elegir de entre cuatro propuestas por el tribunal.

Las muestras habran de realizarse con suficiencia y dominio del oficio.

47.2. TEJER A DOS AGUJAS.

Especialidad dentro del oficio de labores de aguja consistente en la elaboracion de
prendas, principalmente de vestir, tejidas mediante el uso de dos agujas y entrelazando con
ellas el hilo, pasandolo de una aguja a otra para formar la malla. En el tejido de las prendas
se utilizan una gran variedad de puntos, técnicas que se deberan conocer y desarrollar a la
perfeccion.

A. Descripcion del proceso de produccion.
1. Montar los puntos en una de las agujas, ayudandose con los dedos.

2. Una vez que la aguja tenga todos los puntos que se necesiten para tejer la pieza,
se empezara a pasarlos a la otra aguja entrelazando el hilo segln el tipo de punto que
queramos emplear.

3. Se ird pasando de una aguja a la otra hasta acabar la pieza, cerrando punto por punto
para finalizar el trabajo.

Los puntos basicos en el tejido de dos agujas son el punto derecho y el punto revés con
sus variantes, y segin se combinen estos puntos con diferentes lazadas, se obtienen una
gran variedad de ellos como: el punto jersey, el punto de arroz, el punto espiga, el punto
inglés, el punto mariposa, punto fantasia, punto elastico simple y doble, ochos trenzas,
punto vainilla, punto arroz doble, punto trigo, punto garbanzo, punto panal, punto cruzado,
punto damero, punto nido de abeja, etc.

B. Productos.

Bufandas, gorros, chaquetas, rebecas, diferentes prendas para bebé, medias, calcetines,
mantas.
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C. Materiales.

El material empleado para tejer es el hilo, que puede ser de fibras naturales como la lana
de oveja o lana de alpaca, el algodon, o de fibras artificiales o sintéticas.

D. Herramientas.

Agujas rectas de diferentes grosores y largos, agujas circulares, agujas de doble
punta, agujas auxiliares, ganchos auxiliares o imperdibles, agujas de coser lana, agujas de
ganchillo, cinta métrica y tijeras.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Tejer una pieza empleando diferentes puntos establecidos por el tribunal, que debera
realizarse con suficiencia y dominio del oficio.

48. LUTIER.

Oficio consistente en la construccion y reparacion de instrumentos musicales de cuerda,
que requiere unos conocimientos muy especificos y un alto nivel de profesionalizacion.
Dentro de este oficio se incluyen los especialistas en construccion y reparacion de arcos
(arqueteros). Ademas de la construccion del instrumento se debe garantizar su afinado por
el buen trazado de la escala, a fin de facilitar la ejecucion de cualquier partitura. Cada pieza
debe partir del disefo correspondiente y pasar por las fases de preparacion de la materia
prima, configuracion del instrumento y control de calidad. El conocimiento del oficio lo
dard la construccion de algin instrumento tradicional, con independencia de que la persona
artesana pudiera en su actividad construir otros menos convencionales.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Consta de las siguientes fases:

1. Preparacion, formacion y modelado del brazo.
2. Preparacion, formacion y modelado de los aros.
3. Colocacion del brazo y los aros en el molde.

4. Colocacion y rebaje del fondo.

5. Colocacion de la tapa.

6. Colocacion y recorte del golpeador.

7. Colocacion del puente, diapason y sobrepala.

8. Acabado e incorporacion de complementos.
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B. Productos.

Timple, guitarra, bandurria, latd, y otros instrumentos de cuerda, arcos, etc.

C. Materiales.

Diferentes variedades de maderas (el uso de unas u otras dependera de la parte del
instrumento que se quiera elaborar: castafio, limonero, moral, nogal canario, naranjo,
palisandro, tapapino, palo santo, ébano, cedro, sangre doncella, etc.) cola, barniz de muifieca
y de brocha, laton, plastico, etc.

D. Herramientas.

Cuchillas, gramiles, fresadoras, cepillos, serruchos, formones, taladros y berbiqui,
escofinas, gubias, limas, sierras, lijas, pulidoras, vitolas y plantillas, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar el corte y preparacion de las partes que conforman un instrumento.
2. Proceder al ensamblaje y encolado de las partes cortadas.

3. Afinar el instrumento.

49. MACRAME.

Oficio consistente en obtener encajes, conjuntos artisticos y objetos utilitarios anudando
hilos entre si.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Existen dos tipos basicos de macramé que se denominan fino (clasico o francés) y grueso.

Una vez decidida la estructura general, se calcula el material necesario y se cortan los
hilos, se prepara el soporte y se comienza el trabajo.

Entre los puntos basicos utilizados para hacer macramé se destacan los siguientes:
* Nudo cabeza de alondra, muy usado para el comienzo de los trabajos.

* Nudo plano, sirven para numerosas combinaciones.

* Nudo de trenza.

* Nudo de corbata.

* Nudo de cordon.

* Nudo Josefina.
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Macramé fino.- Se utiliza una almohadilla sobre la que se coloca una cadena hecha en
croché con el mismo tipo de hilo fino con el que se va a realizar el macramé, y que sirve
de base o soporte de los hilos a utilizar. Se procede seguidamente a la ejecucion de los
nudos que se necesiten en ese momento, apoyando las manos en la almohadilla. Una vez
finalizada esta fase se procede a su colocacion sobre la pieza para la que se ha preparado.

Macramé grueso.- Se confecciona con hilos de gran grosor, de colores, amarrados en la
parte superior a un soporte y tejiendo la labor sin usar urdimbre.

B. Productos.

Los productos derivados de las labores de macramé fino son de lenceria para el hogar:
toallas, cortinas, tapetes, etc.

Los productos derivados de las labores del macramé grueso son decorativos, utilitarios
y de uso personal, como: lamparas, tapices, cortinas, maceteros, hamacas, cinturones,
pulseras, etc.

C. Materiales.

El material basico son los hilos de diferentes calidades (algodon, sisal, lino, cafiamo,
pita, yute, lana y sintéticos) y grosores, ademas abalorios y cuentas para enhebrar.

D. Herramientas.

No hacen falta casi herramientas, pues lo principal son las manos para entretejer y
anudar los hilos, aunque las tijeras y los soportes son indispensables.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Reproducir una muestra facilitada por el tribunal que contenga al menos cinco tipos
de nudos diferentes.

2. Realizar una labor de macramé grueso de libre eleccion.
50. MAQUETAS.

Oficio consistente en la fabricacion de todo tipo de construcciones u objetos a escala
reducida.

A. Descripcion del proceso de produccion.
La elaboracion de maquetas consta de las siguientes fases:
1. Dibujo del proyecto a escala.

2. Confeccion de las plantillas correspondientes a cada seccion.
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3. Recorte y lijado de las superficies.

4. Montaje, encolado y pintado.

5. Distribucion de elementos complementarios o decorativos.
B. Productos.

Reproducciones a escala.

C. Materiales.

Madera, carton, metal, fibra vegetal y tejidos.
D. Herramientas.

Las que corresponden basicamente a un carpintero, predominando las de mayor
precision.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Construir algunas partes de una maqueta propuesta por el tribunal.
51. MARROQUINERIA.

Oficio consistente en el disefio y elaboracion de articulos de cuero, generalmente de
pequefio tamafio, y que constituyen accesorios de la vestimenta.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Primeramente hay que disefiar el objeto, preparar los patrones y seleccionar el cuero
apropiado. A continuacion, con la ayuda de la lezna o un compés trazar el disefo, cortar
y preparar los bordes y finalmente coser. Si la pieza lleva adornos deben incorporarse al
objeto antes del cosido. La pieza puede llevar un forro de tela o piel que se puede pegar o
coser.

B. Productos.

Bolsos, monederos, carteras, estuches, maletas, cinturones y accesorios diversos.

C. Materiales.

Cuero de distintas clases, hilo y tela.
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D. Herramientas.

Plantillas, leznas, cuchillas para cortar el cuero, troqueles, moldes, tenaza sacabocados,
cortacorreas, regla de metal, matacantos y martillo.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Reconocer distintos tipos de pieles, a partir de muestras que se facilitaran.
2. Realizar diferentes tipos de cosido.

3. Confeccionar una plantilla y realizar una pieza elegida por el tribunal.

52. MINIATURAS.

Este oficio consiste en reproducir a pequefia escala diversos objetos, empleando
maderas y herramientas manuales para realizar a la perfeccion la pieza que representa.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Seleccidn de los materiales.
2. Corte y lijado de las maderas.

3. Trazado de las diferentes partes que componen el objeto, pudiendo recurrir a patrones
o vitolas.

4. Moldeado de cada una de las piezas.

5. Encaje de cada una de las piezas.

6. Encolado, embutido, etc.

7. Acabado: encerado, barnizado, pintado, etc.
B. Productos.

Aperos de labranza en miniatura, objetos domésticos tradicionales en pequefias
dimensiones, lagares, embarcaciones, balcones canarios, mobiliario tradicional, etc.

C. Materiales.

Como materias primas se emplean maderas diversas: caoba, tea, pino, etc.
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D. Herramientas.

Las herramientas son las propias de la carpinteria tradicional: serruchos, azuelas,
hachas, sierra, formones, escofinas, etc.

E. Examen

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Elaborar un arado y un yugo en miniatura.

53. MODELADO.

Oficio consistente en fabricar objetos de multiples formas y volimenes, predominantemente
figurativos, mediante el uso de arcilla susceptible de ser modelada manualmente y siguiendo
determinados procedimientos técnicos, diferenciandose asi de la produccion habitual de la
ceramica.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se puede trabajar directamente sobre el bloque macizo de arcilla o también recubriendo
una armadura que da solidez al trabajo.

Las técnicas consisten esencialmente en el anadido de fragmentos de materia a una
superficie o volumen, asi como en el repujado de la misma cuando se pretende perfilar o

hacer resaltar determinadas formas.

La figura una vez modelada requerira una primera coccion y si se decora con esmaltes,
una segunda coccion.

B. Productos.
Objetos figurativos.
C. Materiales.

Principalmente arcillas y cualquier otro con suficiente rigidez y flexibilidad que evite
desmoronarse y a la vez permita su manipulacion.

D. Herramientas.
Seran todas aquellas que dejan mella en la masa, tales como palillos de madera o metal,

vaciadores, también un horno donde se cocera la arcilla ya moldeada a fin de adquirir la
dureza y durabilidad deseada.
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E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Modelar un rostro o figura en un bloque de arcilla maciza.

2. Terminar otra pieza previamente elaborada por la persona aspirante.
3. Se exigira un elevado nivel de calidad en el acabado de las piezas.

54. MODISTA.

Oficio consistente en la confeccion de vestidos, de mujer principalmente, que se ajustan
minuciosamente a unas medidas determinadas.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Partiendo del diseno, se siguen los siguientes pasos:
1. Toma de medidas.

2. Confeccion del patron.

3. Marcado de la tela.

4. Corte.

5. Montaje o ensamblaje de las distintas piezas que conforman la prenda.
6. Primera prueba sobre el modelo.

7. Correccion.

8. Segunda prueba.

9. Cosido definitivo.

10. Planchado.

B. Productos.

Toda clase de prendas de vestir.

C. Materiales.

Tejidos de distintas clases, cremalleras, botones, corchetes, hilos, cintas, entretelas,
jabon de marcar y papel para los patrones.
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D. Herramientas.

Magquina de coser, reglas, tijeras, agujas, alfileres, dedal, cinta métrica, plancha, mesa,
etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio que sera facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar los patrones base de una talla facilitada por el tribunal.

2. Transformacion de los patrones base para dos prendas designadas por el tribunal.

3. Realizacion en tela de alguna de las siguientes partes de una prenda: cuello, bolsillos,
mangas, cremalleras, solapas, pufios, etc, que sera seleccionada por el tribunal.

55. MUNEQUERIA.

Oficio consistente en reproducir, a pequefia escala, figuras humanas o de animales,
preferentemente con un fin ludico.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Los procesos constructivos del oficio responden a su variedad tipologica, que abarca
los mufiecos de madera (en algunos casos articulados), los modelados (en su totalidad o
algunos de sus miembros), en porcelana, fibras vegetales, papel, y, por Gltimo, los mufiecos
y muiiecas de tela (hoy en dia los de mayor difusion).

Se enumeran las fases correspondientes a esta técnica de confeccion:

1. Patronaje.

2. Marcado y corte de telas.

3. Cosido y ensamblado de miembros.

4. Rellenado del cuerpo.

5. Confeccion de la vestimenta.

6. Montaje del vestido.

7. Montaje del cabello.

8. Decorado y maquillaje de la cara.

9. Ainadido de complementos.
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B. Productos
Muiiecas, muiiecos y animales (se incluyen los “de peluche”).
C. Materiales.

Madera, pasta (de papel o madera), porcelana, arcilla, goma espuma, nylon, tela, trapos,
lana, fibra sintética para el relleno y cabellera y felpa.

D. Herramientas.

Dependiendo del tipo de muiieco elegido, se requerira desde las herramientas de una
persona artesana que manipula la madera (torno, navaja, escofina, sierra, etc.), pasando por
las necesarias para el modelado (moldes y hornos), hasta las propias de la costura (tijeras,
agujas y alfileres, lapiz marcador, hilo, dedal y regla).

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Confeccionar una mufieca de acuerdo con las especificaciones dadas por el tribunal.

56. ORFEBRERIA.

Oficio consistente en labrar metales, plata y oro, para producir objetos destinados al uso
religioso y a la decoracion doméstica.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Este oficio abarca un gran nimero de actividades, incluyendo dentro del mismo a la
plateria. Debido a la maleabilidad de los metales mencionados, el orfebre dara a la hoja de
plata u oro la forma deseada.

Las fases del proceso seran las siguientes:

1. Corte de la placa del metal seleccionado.

2. Conformado utilizando el tas y el martillo.

3. Recocido con un soplete.

4. Decoracion de la pieza (cincelado y repujado-cincelado).

5. Soldado.
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6. Bafio de acido sulfurico.
7. Limado.

B. Productos.

Custodias, calices, cruces procesionales, juegos de té, servicios de mesa, fuentes, etc.
C. Materiales.

Oro y plata son las principales materias primas.

D. Herramientas.

Martillo, soplete, cinceles y tas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar el patinado de dos superficies distintas (oro y plata) con ataque quimico.

2. Elaborar con plata un recipiente. En esta prueba deben demostrarse conocimientos y
habilidades en soldadura, cincelado y repujado del metal.

57. PEDRERO.

Oficio consistente en la obtencion y preparacion de los cantos y sillares para levantar
las paredes de las casas. El labrado de estos sillares es el minimo imprescindible para
conseguir la forma necesaria y los propios maestros pedreros lo denominan “labra tosca”.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Las fases de esta labor son las siguientes:
1. Extraccion de la piedra.

2. Preparacion de los cantos.

3. Levantamiento y trazado de los muros.

Se incluyen en este oficio de pedrero al artesanado que extrae, prepara y talla las piedras
de arenisca destinada a destiladeras tradicionales de agua.

B. Productos.

Muros, sillares, cantos, ripios, piedras de destilar, etc.
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C. Materiales.

Piedra de diversa naturaleza que se obtiene en pequefias canteras del Archipiélago
Canario.

D. Herramientas.

Las herramientas empleadas por los pedreros son similares a las empleadas por los
canteros, entre ellas tenemos: martillo pedrero, marrdn, pico, escoplo, picaretas, cuiias,
barreno y mocheta, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Preparar un canto o un sillar, con unas medidas determinadas que proporcionara el
tribunal.

58. PERFUMERIA.

Oficio consistente en la produccion de perfumes a partir de sustancias aromaticas de
origen animal o vegetal.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Pesa y movimiento de las materias primas.

2. Maduracion del producto.

3. Filtracion del producto.

4. Doble filtracion, una vez terminado el proceso de maduracion.
5. Llenado y cierre hermético de los frascos.

B. Productos.

Perfumes en sus diferentes tipologias, tales como bouquet, espiritus, extractos, esencias,
agua de colonia, etc.

C. Materiales.

Aceites esenciales y/o fragancia, alcohol parcialmente desnaturalizado y agua y pesa
del colorante (eventual).
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D. Herramientas.

Alambiques, prensas, envases de maceracion, cajas con fondo de cristal y de malla,
pesas, matraces, buretas, probetas, termdémetros, pipetas, embudos, pesa alcoholes, filtros,
agitadores eléctricos, tubos de ensayos, gradillas, vasos florentinos, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Las caracteristicas de este oficio requieren la comprobacion en el taller del conocimiento
y dominio de la totalidad del oficio.

59. PICADILLO CANARIO.

Oficio consistente en ejecutar la decoracion de diversos utensilios ornamentales a través
de la talla de variados dibujos geométricos (puntas de diamante, rosetas, ufias de gato,
triangulos, rombos, ...) y pintaderas. La talla se caracteriza por ser profunda y realizarse en
los bordes o en la superficie de la madera.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso consta de las siguientes fases:

1. Preparacion de la superficie.

2. Trazado del dibujo.

3. Marcado del dibujo.

4. Talla del disefio.

5. Vaciado.

6. Cepillado.

7. Lijado.

8. Acabado.

B. Productos.

Elementos decorativos tallados mediante puntas de diamante, rosetas, uflas de gato,
triangulos, rombos, ...
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C. Materiales.

Maderas de cedro, tea, vitacola, morera, caoba, etc.

D. Herramientas.

Regla, escuadra, cartabon, compas, lapiz, gubia, formon, papel de lija, etc.
E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Trazar un dibujo y tallarlo en una tapa curva, asi como en un lateral recto.
60. PIROGRABADO.

Oficio consistente en el grabado en una superficie (de madera o cuero fundamentalmente),
por aplicacion de calor mediante el uso de un estilete de metal incandescente.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Consta de las siguientes fases:

1. Preparacion del soporte elegido.- Se procede primeramente por la propia persona
artesana a dibujar el motivo a pirograbar, sefialandose las zonas de luces y sombras.

2. Seleccion de la punta adecuada.

3. Delimitado de los elementos, perfilando levemente las lineas maestras del disefio a
grabar. Aplicacion del quemado para rellenar la superficie necesaria (utilizando distintos
mangos y cabezas), en un ejercicio equilibrado de uniformidad e intensidad, tanto en el

grosor del trazo como en su profundidad, para conseguir distintas tonalidades.

4. Una vez terminado el trabajo, se procede a la limpieza de restos y retoques finales,
para proceder al tratamiento final de la superficie pirograbada.

B. Productos.
Decoracion de muebles, cuadros, marcos, bandejas, relojes, etc.
C. Materiales.

Maderas, cuero, barniz, anilinas, seda, etc.
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D. Herramientas.

Pirograbador, lapiz, papel, brochas, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Pasar un dibujo elegido por el tribunal al soporte elegido por el aspirante, realizando el
escalado necesario, y realizar el grabado de la superficie, con el nivel de calidad exigido.
Se exigird un elevado nivel de calidad en el acabado de las piezas.

61. PREPARACION DE LA SEDA.

Oficio consistente en la obtencion del hilo de seda para dejarlo en condiciones para su
utilizacion en el telar.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Este proceso consta de las siguientes fases:

1. “Ahogado” de los capullos, congelandolos o extendiéndolos sobre una sabana al sol
tapandolos con otra sabana.

2. Guisar los capullos en una caldera para, por medio de una escobilla, sacar el hilo.
3. Dirigir los hilos al torno para ir formando una madeja.
4. Colocar la madeja en una devanadera.

5. Pasar lamadeja de la devanadera a la zarja eliminando tanquias o desechos, separando
la hebra fina de la gruesa formando un hilo continuo de cada una.

6. Pasar las hebras de la zarja a los cafiones (estas para ser torcidas después) y al torno
pequefio (para preparar las madejas para el tapume o trama) emparejando 2, 3 o 4 hebras,
segun lo que se vaya a tejer.

7. Meter los husos en los cafiones y colgarlos del techo para proceder al torcido de los
hilos que formaran la ordume o urdimbre.

8. Blanquear las madejas para la ordume y el tapume guisdndolas con agua y jabdn para
que suelte la sericina (en este paso también se puede tefiir).

9. Secarlas al aire o al sol.

10. Devanar las madejas en cafiones para hacer la urdimbre y finalmente sentarla en el
telar.
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B. Productos.

Hilo de seda apto para su utilizacion.
C. Materiales.

Capullos de gusano de seda.

D. Herramientas.

Caldera de cobre, escobilla de ramas de brezo, devanadera, zarja, cafiones, redina y
huso.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Preparar un candn para su utilizacion, partiendo de seda blanqueada y no torcida.

62. RECICLADO DE MATERIALES.

Oficio consistente en el reciclado de materia prima procedente de objetos desechados,
mediante la aplicacion de técnicas artesanales y dentro de un proceso de transformacion
complejo.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Partiendo de esa intencion de reutilizar una materia prima desechada, debe seguirse
una manipulacién de la misma donde la intervencion de la persona artesana, empleando
cualquiera de las técnicas artesanas reconocidas, consiga transformar la materia original
para crear un nuevo objeto.

B. Productos.

Objetos funcionales y figurativos.

C. Materiales.

Chapas, latas de metal y aluminio, alambres, plasticos, maderas, pinturas, barnices,
botes de cristal, trozos de tela y pegamentos.

D. Herramientas.

Alicates, tenazas, pinceles, tijeras, etc.
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E. Examen.

Dadas las caracteristicas singulares de este oficio, previo a la realizacion del examen,
el tribunal requerira al aspirante informacion sobre las técnicas y materiales que utilice,
y a la vista de ello dicho 6rgano podra dictaminar que no procede realizar las pruebas
correspondientes al presente oficio, sino las de aquel otro del repertorio que mejor se adecte.

Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal, referente a la
materia o materias primas que se manipulen.

Prueba practica:
Elaborar un objeto a elegir por el tribunal.

Se tendra en cuenta la transformacion de la materia, las técnicas de elaboracion y la
calidad del producto obtenido. Se debera conocer y ejecutar las técnicas correspondientes
a la materia o materias primas que se manipulen.

63. RELOJERIA.

Oficio consistente en la elaboracion o revision, reparacion y restauracion de relojes (de
mesa, de mufieca, de pared, de pie, monumentales, etc). Estos profesionales inspeccionan,
desmontan, limpian y reponen o reparan las piezas dafiadas. También hacen piezas de alta
precision para que los relojes vuelvan a funcionar correctamente. Dichos profesionales
deberan detectar las fallas, realizar labores de mantenimiento, cambiar partes, limpiar y
arreglar distintos tipos de relojes para que estos vuelvan a funcionar correctamente.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso del trabajo es largo y minucioso. Las primeras manos que tocan un reloj
en el taller son las de los encargados de la fornitura, que pulen brazalete y caja del reloj.
Posteriormente, se lleva a cabo la limpieza de las piezas, a través de una maquina que
opera con ultrasonidos. Tras comprobar la estanqueidad del reloj con maquinas creadas
especificamente para su control, el especialista procede a ejecutar el ultimo paso, el mas
complicado: revisar manualmente todas las entrafias del reloj, a través de un analisis manual
de todas y cada una de sus piezas.

* Disefio de la pieza.

* Valoracién y analisis inicial.

* Desmontaje del mecanismo.

* Limpieza.

» Examen minucioso de cada una de las piezas (4ncora, pifiones, dientes de las ruedas,
pivotes, etc.).
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* Reparacion o sustitucion de las piezas dafiadas.
* Lubricado.

* Reglaje.

* Afinacion.

* Control de calidad del producto.

B. Productos.

Relojes y servicios de reparacion.

C. Materiales.

Aceites finos, barnices, brajulas de relojes, discos de relojes, embellecedores, enganches,
fornituras de relojeria, grasas, liquidos de limpieza para relojes (desengrasantes y liquidos
para aclarados), madera, metal, recambios de ruedas de relojes de recambios, etc.

D. Herramientas.

Relojes y servicios de reparacion.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Debera desmontar completamente un reloj (caja y maquinaria), hacer una limpieza,
volver al montaje, encajado del movimiento, prueba de precision y hermeticidad.

64. REPUJADO Y CINCELADO DE METALES.

Oficio consistente en labrar a martillo chapas metalicas, de modo que en una de sus caras
resulten elementos decorativos en bajo relieve. Se trata del arte de la escultura aplicada a la
ornamentacion del metal laminado o fundido.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se realiza el repujado desde el envés de la pieza, dispuesta sobre una superficie blanda
que permita la progresiva deformacion de la superficie trabajada. De esta forma, se trabaja
en “negativo”, hundiendo mas aquellas zonas que deben obtener por el lado contrario
mayor relieve.

Los detalles finales del dibujo se obtienen, mediante el cincelado, trabajando en el derecho
de la pieza, perfilando el dibujo con cinceles mas finos para lograr una mayor definicion,
trazando los contornos que se habian tornado inciertos cuando la pieza fue repujada.
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El paso final consiste en reforzar la pieza para evitar que el dibujo conseguido pueda
deformarse con su uso posterior. Dependiendo de la naturaleza del material trabajado, esto
puede obtenerse endureciendo la pieza o rellenando el hueco posterior con un material
maleable, como yeso o cera o alguna goma, que al secar sea lo suficientemente dura para
no permitir la deformacién del dibujo.

B. Productos.

Cuberterias de plata, apliques para muebles, piezas decorativas para la mesa y la casa,
piezas religiosas, cuadros, etc.

C. Materiales.
El material es metal (laton, oro, plata...).
D. Herramientas.

Cinceles de diferentes formas y dimensiones, dividiéndose en dos categorias: los
cinceles transparentes que tienen una superficie pulida y utilizados para crear volumenes
y los cinceles mates, que presentan una superficie granulada, rayada o cuadriculada, que
sirven para dar relieve al metal. También son importantes los martillos de cincelar y el tas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Dibujar un motivo de unas dimensiones minimas de 5x5 cm en metal duro como el
laton, oro o plata.

2. Repujar la pieza.
3. Cincelar la pieza.
65. RESTAURACION DE MUEBLES.

Oficio consistente en la reparacion de objetos, que no forman parte del patrimonio
cultural, con la finalidad de devolverles su aspecto original.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El proceso de trabajo consta de las siguientes fases:

1. Identificacion del tipo de mueble, estilo y técnica. Es importante la identificacion de
las maderas, en la primera fase del proceso de restauracion.

2. Diagnostico del deterioro y dafios del mismo.
3. Limpieza y eliminacion del acabado antiguo si fuera necesario aplicando la técnica

mas adecuada. Decapar, raspar.
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4. Deteccion de posible ataque de xilofagos. Aplicar técnicas curativas y preventivas.
5. Reparacion de partes danadas, dafios superficiales, roturas y piezas perdidas.

6. Desmontaje y ensamblaje del mueble, si fuera necesario.

7. Encolar segtin estilo y proceso necesario.

8. Empastar agujeros y grietas.

9. Lijar, siguiendo el proceso de aplicacion del lijado (de mas a menos grosor del grano
de la lija).

10. Teiiir o pintar aplicando la técnica mas adecuada: al agua, alcohol, aceite o disolvente.
11. Acabado del mueble segtin la técnica a aplicar.

12. Uso del tapaporos.

13. Uso del barniz.

14. Uso de la cera.

15. Lustre.

B. Productos.

Muebles restaurados.

C. Materiales.

Maderas, aguarras, aceite de linaza, estropajo de aluminio, abrasivos liquidos, acido
oxalico, decolorantes, alcohol, pinturas a la cera, madera plastica, liquido anticarcoma, cera
de abejas, decapante, enmasillador, colorantes, acabados para madera, colas y barnices.

D. Herramientas.

Banco de carpintero, reglas, diferentes gramiles, compases, plantilla de agujas, cuchillo
de marcar, punzones, sierras, diferentes tipos de serruchos y cepillos, raederas, rasquetas,
limas, formones, gubias, lezna, destornilladores, martillos, tenazas y alicates, mordaza,
berbiqui y taladradora.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizar una de las fases del proceso, propuesta por el tribunal, sobre un mueble
susceptible de restauracion.
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66. SASTRERIA.

Oficio consistente en confeccionar trajes individualizados a la medida, principalmente
para hombre, cuya impronta manual los diferencia de los confeccionados por la industria,
que realiza prendas aproximadas por tallas y medidas generalizadas.

A. Descripcion del proceso de produccion.
1. Toma de medidas.
2. Trasvase de patrones a la tela con las marcadas correspondientes a jabon o hilvan.

3. Corteriguroso de cadaunade las piezas que componen el traje con sus correspondientes
descuentos de costuras y pinzas incluidas entretelas y forros.

4. Remallado de las mismas.

5. Hilvanado de la prenda en su primera estructura para la prueba inicial.
6. Confeccion, realizacion de ojales a mano y colocacion de accesorios.
7. Planchado final.

B. Productos.

Trajes a medida.

C. Materiales.

Telas (pafio de la prenda, forro, entretela), jaboén de marcar e hilos.

D. Herramientas.

Mesa de corte, maniqui probador, patrones, reglas, maquinas de coser de distintas
prestaciones, remalladotas, mesa de plancha, plancha, caldera de vapor, tijeras, agujas y
alfileres, cinta métrica.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar los patrones de prendas propuestos por el tribunal.

2. Cortar una prenda.

3. Realizar una demostracion del dominio de los puntos manuales que se utilizan en la
confeccion de prendas.

4. Colocar una manga de americana.
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67. SOMBRERERIA.

Oficio consistente en elaborar sombreros, gorras y tocados de uso en moda y
espectaculos.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Seleccion de materiales.

2. Preparacion y manipulacion de los materiales, atendiendo a sus caracteristicas:
* Tintura.

* Envejecimiento.

* Conformado.

* Acciones para su durabilidad.

* Modelado.

* Sistema de sujecion.

» Toma de medidas de la cabeza del cliente.

3. Elaboracion y presentacion del proyecto (boceto).

4. Realizacion de tratamientos a los materiales, previos al conformado (fieltros, telas,
tejidos de diferentes fibras, etc.).

5. Preparacion y aprestado.

6. Modelado o conformado sobre horma (en sombreros conformados).

7. Realizar patrones: marcar, cortar y coser en sombreros, gorras y tocados por patronaje.
8. Acabado: aplicacion de adornos, alambres, entallado y forrado.

B. Productos.

Sombreros, gorros, tocados.

C. Materiales.

Tintes naturales, productos para el apresto, colas, hilos, alambres y otros. Material de

sombrereria: fieltros, tejidos, entretelas, sisoles y otras fibras. Material de adornos: flores,
plumas, y otros.
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D. Herramientas.

Tijeras, cepillos, modeladores, hormas de copa y ala de sombrereria, planchas de
sombrereria, herramientas de patronajes, corte, ensamblaje y costura, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

El solicitante debera disefiar y elaborar un sombrero complejo, atendiendo a un boceto
previo, y que precise para su elaboracion conformado sobre horma. El producto final debe
contar con la calidad y acabados requeridos.

68. TALLA DE MADERA.

Oficio consistente en la creacion de formas y objetos decorativos tallados en madera
utilizando gubias y formones.

A. Descripcion del proceso de produccion:

El dibujo es el primer paso, pues tanto el geométrico como el artistico son la base para
definir las formas, el volumen de los elementos y mantener las proporciones. Primero se
haré el dibujo en papel a escala real, para poder hacer las rectificaciones convenientes.
Después se calcara el dibujo sobre la madera. A continuacion se realizaran los siguientes
pasos:

1. Vaciado del taco.
2. Primer desbastado.

3. Trazado del motivo en la superficie.

4. Realizacion de la talla en el sentido de la veta para que no astille la madera.
5. Cepillado y lijado.

6. Acabado final de la pieza.

B. Productos.

Elementos decorativos tallados en bienes muebles y elementos constructivos.
C. Materiales.

Maderas de distintos tipos.
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D. Herramientas.

Gubias de tallista (rectas, en angulo, planas, de mediacafa, en esquina, curvas, en
codillos, etc.) formones y mazo de tallista. Elementos de sujecion, de afilado y de acabado
(tintes, ceras y barnices).

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Afilar unas gubias con piedra esmeril de mano.

2. Realizar el dibujo previo del trabajo a realizar (libre eleccion).

3. Desarrollar el trabajo en talla.

4. Se valorara la destreza en el manejo de la herramienta y, en general, la preparacion
técnica de la persona aspirante, independientemente de si termina o no la labor escogida.

69. TALLA DE PIEDRA.
Oficio consistente en la elaboracion de obras talladas en materiales pétreos.

A. Descripcion del proceso de produccion.

1. Disefio del objeto.

2. Realizacion de plantillas.

3. Eleccion de materiales atendiendo al requerimiento del disefio.

4. Desbaste y corte de la piedra, para acercar su volumen al tamafio de la obra a realizar,
utilizando las herramientas, utiles y maquinarias adaptados al tipo de piedras y formas de
obtencion.

5. Corte, talla o fresado, a mano o maquina, para obtener la forma fijada en el diseno.

6. Acabado.

B. Productos.

Obras de piedra natural. Elementos constructivos o funcionales.

C. Materiales.

Piedras de distinta naturaleza geoldgica.
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D. Herramientas.

La maquinaria, herramientas y Utiles seran adaptados al tipo de mineral y a las formas
que se quiera obtener:

» Utensilios de dibujo y medidas: lapices, compases, papel.

» Herramientas de corte, talla y fresado: picos, mazas, cinceles, punteros, macetas,
gradinas, bailarinas, limas...

» Herramientas eléctricas y neumaticas: amoladoras, martillos, taladros, fresadoras,
pulidoras, abujardadoras, flameadoras.

* Otros.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Realizacion de un modelo, plantilla o boceto de una pieza. Ejecucion de la talla
correspondiente al modelo disenado con el nivel de calidad exigido.

70. TAPICERIA DE MUEBLES.

Oficio consistente en forrar muebles con rellenos y cubiertas de tela para decorarlos y
hacerlos mullidos. La tapiceria de muebles admite dos dedicaciones principales. Una es la
restauracion de tapizados y otra es la creacion de muebles tapizados, limitandose en unos
casos a cubrir el esqueletaje y en otros a fabricar el mueble por entero.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Aunque el proceso varia si el asiento a tapizar es movil o es de muelles, basicamente
este comienza con el cortado de la tela elegida para el tapizado y la preparacion de la base-
muelle, base que se rellena con algoddn y se remata con tela de arpillera que se grapa al
fondo. Tras el claveteado de la tela se rodea la pieza con una cinta o fleco, que atina las
funciones de remate y ornamento y que se fija con chinchetas y cola sobre las puntas de los
travesanos. La ejecucion de estos pasos se realiza manualmente.

B. Productos.
Sillas, sillerias, sillones, sofas, butacas, banquetas, escabeles, etc.
C. Materiales.

Cinchado, muelles, arpillera, cafilamazo ligero, materiales de almohadillado, rellenos,
retor, tela de batista, cubiertas superiores, oculta clavos, clavos, alfileres, tacos, adhesivo
de latex, hilo de bramante, cuerda de tensado, cordon para rematar, hebras de hilo fuerte.
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D. Herramientas.

Ademas de las herramientas habituales de carpinteria, son imprescindibles, martillo,
desclavador, pata de cabra, grapadora, tensadores de cinchado, agujas grandes, tijeras,
cuchilla grande, broquetas.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar un corte a medida de tela para el tapizado de una pieza.

2. Realizar un relleno con técnicas de algodon y crin.

3. Colocar adornos en una pieza tapizada con anterioridad.

71. TARACEA.

Oficio consistente en la elaboracion de objetos ornamentales de madera embutiendo en
ella piezas de otras maderas, nacar, hueso, metales, etc.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Las piezas sueltas para incrustar se tallan y se colocan sobre las partes previstas de
la madera maciza, copiando sobre ella su contorno, que se graba con fuerza y se talla
profundamente con punzon y cuchillos de tallar, se encola el hueco y se embute el material

elegido, de 3/4 mm de espesor.

Finalmente se cepilla todo para dejarlo a la misma altura. La superficie de la incrustacion
puede ser tratada con una capa de laca, de barniz, de cera o de aceite de linaza.

El buen encolado es fundamental para el acabado de la pieza, debiendo encolarse la
madera maciza y no la pieza a embutir.

B. Productos.

Muebles de todo tipo, puertas y ventanas, tableros de ajedrez, esferas de reloj, marcos
para espejos, cajas, cofres, barguefios, etc.

C. Materiales.

Maderas, materias preciosas como carey, nacar, marfil, hueso, cuero o maderas nobles
como el ébano, metales como el laton, cobre, estafio, plata y colas adhesivas.
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D. Herramientas.

Cuchillo de tallar, sierra de marqueteria, espatula de modelar, cuchillos de varias
clases, buril de escultor, formones, piedra de afilar, clavijas, sacabocados, compas, compas
cortador, tiralineas de ranuras, etc.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Realizar un dibujo previo del motivo seleccionado.

2. Ejecutar el taraceado.

72. TAXIDERMIA.

Oficio consistente en disecar animales vertebrados para conservarlos con apariencia
de vivos, restaurando la forma original mediante el relleno de sus pieles soportadas en un
armazo6n rigido.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Tiene especial importancia la forma en que se lleva a cabo el desuello, para que no
queden costuras aparentes, y conservar el craneo, la mandibula inferior y los huesos de
las extremidades. Una vez limpias estas partes, se aplica un compuesto a base de pasta
arsenical, borax y otras sustancias conservantes antis€pticas para conseguir su conservacion,
asegurandose la posicion adecuada mediante un armazén de alambre. Seguidamente se
procede a rellenar el interior del pellejo con estopa, espuma de poliuretano u otras fibras. La
operacion final consiste en introducir globos oculares de ceramica o cristal en las orbitas.

B. Materiales.

Ojos artificiales, hilo, nylon, alambre, clavos, alfileres, arcilla, ceras, cola, pinturas,
barnices, resinas, papel, corcho, serrin, etc. Sustancias conservantes antisépticas solidas y
liquidas como alumbre, alcohol, formol, agua oxigenada, nitrato potasico, acido sulfurico,
acido fénico, borax, sal, bicarbonato, etc.

C. Herramientas.

Para el desuello se necesitan bisturi, cuchillos, tijeras, pinzas, sierra y taladradora. Para
preparar la piel, caballete de curtidor, limpiapieles, cuchillas de rebajar y agujas.

E. Examen.
Prueba teorica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
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Prueba practica:

Debido a las caracteristicas del oficio, la prueba se realizara en el taller de la persona
aspirante, que deberd disponer de un animal preparado para realizar la taxidermia. El
tribunal le indicard los trabajos que debe realizar.

73. TEJEDURIA.

Oficio consistente en tejer con telar de alto o bajo lizo (no contemplado en el oficio de
tejeduria tradicional), diferentes tipos de tejidos. Para el telar de alto lizo se usa un bastidor
0 marco que mantiene tensos y paralelos un grupo de hilos, de forma vertical (urdimbre),
los cuales son enlazados por un grupo de hilos dispuestos de forma horizontal (trama).

A. Descripcion del proceso de produccion.
Las fases son las siguientes:
1. Disefo de la pieza.

2. Preparacion de la materia prima, que incluye la decision y preparacion de los colores
o0 “paleta de color” segun el disefio de la pieza a realizar.

3. Montaje de la urdimbre.

4. Iniciacién de la trama, segiin el disefio, mediante pasadas de lanzadera en doble
sentido. A cada pasada de lanzadera se abatana la trama y el nudo.

5. Rematar el tejido confeccionado y controlar su calidad.

B. Productos.

Telas de lana, algodon o de otras fibras, tapices, alfombras, etc.

C. Materiales.

Hilos de diferentes materias (lana, algodon, seda, etc.) y fibras sintéticas.
D. Herramientas.

Telares de alto o bajo lizo, urdidera, lanzadera, devanadera, aspa, canutillos y espadilla.
E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Confeccionar la urdimbre.

2. Realizar en telas los puntos facilitados por el tribunal. Se tendra en cuenta la
complejidad en el proceso de produccion y la calidad del producto final.
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74. TEJEDURIA TRADICIONAL (BAJO LIZO).

Oficio consistente en entrecruzar hilos de trama y urdimbre en un telar manual de
bajo lizo mediante el juego de pies (pedales y lizos) y manos (lanzadera y peine) para la
obtencion de un tejido.

A. Descripcion del proceso de produccion.

Se prepara la urdimbre, seleccionando los hilos propios para cada labor. A continuacion
se sienta la urdimbre en el enjulio posterior del telar, con la destreza suficiente para que no
se enreden. Se enhebran los lizos (que en Canarias suelen ser 2, 3 o 4) y posteriormente
el peine, amarrando la urdimbre en el enjulio delantero del telar. Una vez preparada la
urdimbre en el telar se procederd a tejer. Segtn la forma de enhebrar los lizos, asi como el
numero de ellos que se utilicen y seglin los movimientos de los pedales del telar se obtendra
una tela u otra.

* Dos lizos: tejido plano o basico.

* Tres lizos: panalejo.

* Cuatro lizos: tejido de jerga o cordoncillo, de espiga, de cuadros o de tachones.
B. Productos.

Telas de lana, algodon o de otras fibras, traperas, mantas, fajines, chales y telas para
trajes tradicionales.

C. Materiales.

* De origen animal: lana de oveja, seda y pelo de camello.
* De origen vegetal: lino y algodon.

* Trozos de tela y fibras sintéticas.

D. Herramientas.

Telar manual horizontal (telar tradicional canario), o telares similares importados y
modernizados, urdidera, devanadera, aspa, canutillos y espadilla.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

1. Confeccionar la urdimbre.

2. Realizar en telas los puntos facilitados por el tribunal.
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75. TONELERIA.

Oficio consistente en construir y reparar toneles fabricados con duelas de madera que
se abomban y unen con aros metalicos para formar cilindros convexos, cerrandose ambos
extremos con tapas circulares.

A. Descripcion del proceso de produccion.
El oficio comprende las siguientes fases:
1. Seleccion de los materiales.

2. Preparacion de las piezas o duelas.- Realizar las plantillas, trazar con las plantillas,
cortar, cepillar, regruesar (si es el caso).

3. Montaje del tonel.- Serrado, curvado de duelas, emparedado y ensamblado. Estas
tareas culminan con la operacion de sujecion de las estructuras mediante aros de hierro o
sunchos.

4. Acabado del tonel.- Para remate del tonel se efectia el biselado de los bordes, la
colocacion de las tapas y el tapado de las fisuras con enea. En la barriga del tonel se hace
un agujero que se cierra con un gran tapon de madera, para introducir el liquido a guardar.

B. Productos.

Toneles, cubas, baldes, pipas, barricas, barriles, medidas y recipientes de diferentes
tamanos, para la crianza y depodsito de vinos y otras bebidas alcoholicas.

C. Materiales.

Madera de roble, aros de metal.

D. Herramientas.

Cepillo, garlopa, gubias, cepilladora.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar el serrado y corte de algunas duelas para un tipo de tonel designado por el
tribunal.

2. Biselar las duelas cortadas.

3. Sujetar con los aros de metal.
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76. TORNEADO DE MADERA.

Oficio consistente en el tallado simétrico de una pieza de madera que gira a gran
velocidad en el torno eléctrico mientras se emplean otras herramientas manuales (gubias)
para darle las formas que precise el disefio deseado.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El trozo de madera se sujeta en los extremos con unas mordazas que hacen que esta
gire a velocidad y pueda ser trabajada mediante hendiduras y entalladuras con cuchillas
especiales de tornero.

Si bien el torno manual para madera ha evolucionado, el principio mecénico es el
mismo, se sujeta la pieza y se la hace girar entre dos puntas (cabezal y contrapunta) para
tallarla. El husillo del cabezal esta conectado al motor y hace girar la pieza. El husillo de la
contrapunta tiene punta de cono o taza y no gira con el trabajo.

Existe una gran variedad de tornos, pero su tamaio define el didmetro méaximo de las
piezas que se labran. Las velocidades de rotacion van entre 200 y 4.000 revoluciones por
minuto, dependiendo del torno. La velocidad lenta es para cortes brutos y para tornear las
piezas de gran didmetro. Las velocidades altas son para tornear piezas de didmetro pequefio
y para los acabados.

B. Productos.

Balaustres, pilares, patas, columnas, jarrones, bandejas, etc.

C. Materiales.

Madera, hueso, marfil, etc.

D. Herramientas.

Ademas del torno eléctrico, hay otras herramientas basicas para tornear madera: gubia,
cuchilla de filo oblicuo, cuchilla de punta de lanza, fresa partidora, cuchilla de punta
redonda y cuchilla de punta plana.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

1. Realizar el corte y desbaste de la madera.

2. Tornear una pieza previamente seleccionada por el tribunal.
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77. TRAJES Y OTROS ELEMENTOS PARA EL CARNAVAL.

Oficio consistente en la elaboracion de fantasias, complementos e instrumentos
destinados a ser usados en las fiestas de carnaval.

A. Descripcion del proceso de produccion.

La realizacion de estas fantasias lleva implicito el conocimiento de materiales
empleados como soportes para la aplicacion de los distintos elementos, combinandolos y
complementandolos con otros procedentes de objetos de uso cotidiano. Los trabajos pueden
requerir el dominio de variadas técnicas propias de otros oficios, asi como la habilidad
para elaborar estructuras y soportes que permitan la elaboracion de formas y volimenes
especificos. No se incluyen dentro de este oficio los disfraces fruto de un trabajo de costura
sino aquellos que requieren otras técnicas de elaboracion con variados materiales.

El proceso constaria de las siguientes fases:

1. Realizacion del boceto.

2. Seleccion y preparacion de materiales.

3. Realizacion de la estructura.

4. Confeccion de los distintas partes que conforman el traje.
5. Fabricacion de complementos decorativos.

Para el caso de los instrumentos las fases constarian de disefio, preparacion de
materiales, fabricacion de los distintos componentes, union de los mismos, lijado y pintado.

B. Materiales.

Toda clase de telas, hilos, encajes, pedreria, pasamanerias, ornamentos semielaborados,
plasticos en sus multiples variantes, plumas, elementos vegetales, alambres, metales,
hierros ligeros para estructuras, papel, carton, pegamentos, siliconas, latex, etc.

C. Herramientas.

Muy variadas, dependiendo de la materia prima a manipular: agujas, tijeras, reglas,
alicates, pistolas de silicona caliente, pegamentos, hormas, sierras etc.

D. Productos.

Fantasias, complementos e instrumentos para el carnaval.
E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
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Prueba practica:

1. Realizacion de un boceto de traje, complemento o instrumento de carnaval.

2. Elaboracion de un aplique o cuerpo de un instrumento, segiin proceda.

3. Elaboracion parcial de un tocado, complemento o instrumento, segiin proceda.

Se valorara también la trayectoria del aspirante en el oficio, asi como la incorporacion de
nuevas técnicas y materiales en la elaboracion de los productos, para lo cual sera necesario
que aporte un curriculum detallado acompanado de fotografias de su produccion.

78. VIDRIERIA.

Oficio consistente en la manipulacion del vidrio mediante la practica de distintas
técnicas, con el fin de obtener objetos decorativos.

A. Descripcion del proceso de produccion.
Para desarrollar este oficio pueden emplearse distintas técnicas:

* Moldeado.- Conocida desde antiguo con el nombre de “Candilén”, esta técnica
consiste en calentar varillas de vidrio a una temperatura de 1.800° C para hacerlas maleables
y asi proceder a su manipulacion y dar forma a multitud de objetos mediante procesos de
doblado, soldado o moldeado.

» Confeccion de vidrieras artisticas.- Consistente en la utilizacion de planchas de
vidrio coloreadas que se encajan en metal para la confeccion de vitrales. Previo disefio
compositivo, se corta el vidrio siguiendo las plantillas y se embuten en listeles de plomo
que se suelda con estafio, o bien se rebordea con ldmina de cobre. Mayor complejidad
requiere la vidriera medieval, consistente en la propia elaboracion del vidrio policromado
para obtener toda clase de motivos decorativos, mediante la utilizacion de sustancias
colorantes disueltas en la pasta vitrea fundida, el plaqueado (yuxtaposicion de vidrios de
distinto color) o la grisalla (pintado con 6xidos metalicos o colorantes diluidos en resina
liquida), técnicas todas ellas que precisan del concurso de un horno de vitrofusion.

* Fussing.- Técnica consistente en transformar un vidrio ya existente a través de la
aplicacion del calor. El proceso de trabajo con las técnicas de fusion conlleva los siguientes
momentos: abocetado y preparacion de plantillas, corte de los vidrios, composicion, montado
y pegado en frio de la pieza, horneado y acabado. Se podran conseguir diferentes efectos
en la pieza dependiendo de las distintas técnicas de fusion (termocollage, termoformado,
fusion en relieve, fusion total).

B. Productos.

Elaboracion de toda clase de recipientes, objetos de decoracidn, abalorios, vitrales
emplomados, ldmparas tiffany y pequefias piezas de adorno personal.

C. Materiales.

Vidrio de distintas texturas y colores, varillas de vidrio especial para laboratorio, plomo,
estafo, cinta de cobre, acidos, 6xidos metalicos, resinas, gas butano y oxigeno.
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D. Herramientas.

Soplete de gas y oxigeno, puntil, pinzas, biseladora-pulidora, tenazas de distintos tipos,
ruletas para cortar vidrio, cuchillo a dos lajas, cuchillo para plomo, soldadores, clavos,
cera, material para disefo y dibujo técnico.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Las caracteristicas del material y las técnicas aplicadas recomiendan la realizacién de
la prueba en el propio taller, donde la persona artesana habra de demostrar el dominio del
oficio:

* Moldeado.- Realizar varios objetos de distinta tipologia, a propuesta del tribunal,
donde se demuestre el dominio de esta técnica.

* Vidrieras.- La persona aspirante demostrard que domina la realizacién del boceto
y su reproduccion a escala. Finalmente, manipulara el vidrio aplicando la técnica
correspondiente.

* Fussing.- La persona aspirante debera realizar distintos objetos a propuesta del tribunal
donde se demuestre el dominio de esta técnica y la calidad del producto final.

79. VIDRIO SOPLADO.

Oficio consistente en la creacion de piezas soplando una masa compacta de vidrio
calentada a temperaturas muy altas.

A. Descripcion del proceso de produccion.

El proceso consiste en introducir la cafia en el crisol para tomar el vidrio que se
encuentra ya en su punto de fusion, caracterizado por una consistencia similar a la de la
miel. Con un movimiento continuo se gira la bola de vidrio sobre una piedra para darle
la forma inicial, y después se comienza a soplar hasta crear la burbuja de la que partira la
pieza que se pretenda elaborar.

Posteriormente, con un trozo grueso de periddico mojado y la pinza de vidriero,
se comienza a darle la forma deseada, soplando y apretando la pieza hasta alcanzar el
resultado ideal. Hay que ir introduciendo la pieza en el horno para que el vidrio no se enfrie.
Ya terminada la obra, se coloca en el horno de reconocimiento, a fin de darle la curva de
enfriamiento necesaria.

B. Productos.

Probetas y otros ttiles de laboratorio, botellas, jarrones, cristalerias, etc.
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C. Materiales.
Vidrio al borosilicato, vidrio reciclado.
D. Herramientas.

Horno, cafa de hierro hueco, tenazas de corte para vidrio, mesa de trabajo y gafas
protectoras.

E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.
Prueba practica:

Fabricar un jarrén con la técnica del vidrio soplado, de acuerdo con las indicaciones
facilitadas por el tribunal.

Las caracteristicas del material y las técnicas aplicadas recomiendan la realizacién de
la prueba practica en el propio taller de la persona artesana.

80. ZAPATERIA.
Oficio consistente en la fabricacion de calzado.
A. Descripcion del proceso de produccion.

El primer paso es la toma de las medidas del pie (de la mitad de la parte trasera del talon
hasta el dedo gordo, el empeine, y del juanete hasta el dedo chico).

Finalizado el disefio del calzado, se hacen los patrones del mismo, y se dibujan en
papel las plantillas de acuerdo con el modelo y las medidas tomadas. El patron se pasa
al cuero, se recorta y se cose. El corte del zapato, una vez cosido, se coloca en la horma,
sujetandolo con unos puntos de pegue, y se procede a emplantillar el zapato colocando
también en la horma la suela para hacer el hendido (marcar en la suela por donde ira el
cosido). A continuacion se saca de la horma y se procede a coserlo a mano, preparando el
hilo de hilaza (varias hebras de hilo de lino que se tuercen untadas con cerote, una mezcla
de pegamento y cera).

Hay que tener en cuenta la cantidad de hilo necesario para coser toda la suela alrededor
del zapato con la misma hebra. Los tacones se hacen con pedazos de suela superpuestos
unos encima de otros, de mayor a menor tamafio, pegandolos hasta alcanzar la altura
deseada. Con la cuchilla se recorta el tacon para darle la forma. Se colocan en el zapato
clavandolos por dentro del talon hacia abajo. El tacon se remata con goma. Finalmente se
pega una plantilla de cuero por dentro del zapato, y, por Gltimo, se humedece con agua el
tacon y los cantos de la suela para darle un buen acabado con el matacantos.
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B. Productos.

Distintos tipos de calzado confeccionados en piel.

C. Materiales.

Diferentes variedades de cuero, hilo de hilaza e hilo de nylon y caucho para las suelas.
D. Herramientas.

Cuchilla, regla de metal, tijeras, lezna semicurva, curva, lezna de canal, matacantos.
E. Examen.

Prueba tedrica:

Responder a un cuestionario sobre el oficio facilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Realizar el disefio de un zapato tomando medidas de un pie real para hacer el patron y
emplantillarlo en la horma.
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